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6 - Marque o Cartdo de Resposta conforme o exemplo abaixo, com caneta esferografica azul ou preta,

ON NON®
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10 - Serédo anuladas as questdes que tiverem mais de uma alternativa marcada, emendas e/ou rasuras.
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01. Considere as seguintes afirmagdes sobre comando numérico computadorizado.

I. Ao programarmos uma funcgdo auxiliar em um bloco junto com uma fungdo preparatodria que
defina algum tipo de movimento, o comando CNC executa primeiro a fungdo auxiliar.

II. Funcbes modais sdo as que, uma vez programadas, permanecem na memoria do comando,
valendo para todos blocos posteriores até que se programe outra funcdo.

III. A funcdo preparatéria GO1 interpolagdo linear € usada normalmente para aproximacdes ou
recuos das ferramentas e tem avanco proprio.

Estd(30) correta(s) a(s) afirmativa(s)

a) I, II e IIL.
b) II apenas.
c) Ielll apenas.
d) I eIl apenas.

02. No sistema ISO de programacado, linguagem G, o programa comando numérico (C.N) é
caracterizado por uma sequéncia de sentengas que sdo memorizadas pelo comando e
executadas na usinagem uma apds a outra.

Que sequéncia corresponde a estrutura do programa correto?

a) Caracteres; bloco de dados ou sentengas; letras de enderegamentos e palavras.
b) Bloco de dados ou sentencgas; caracteres; letras de enderecamentos e palavras.
c) Letras de enderecamentos; caracteres; palavras; bloco de dados ou sentencas.
d) Caracteres; letras de enderegamentos; palavras; bloco de dados ou sentengas.

03. Sobre o processo de soldagem metal inert gas (MIG)/metal active gas (MAG), NAO é
correto afirmar que

a) os processos MIG e MAG utilizam como fonte de calor um arco elétrico mantido entre um
eletrodo nu consumivel, alimentado continuamente, e a peca a soldar.

b) o processo MIG ndo é adequado a soldagem de agos-carbono, agos de baixa, média e alta
liga, acos inoxidaveis, aluminio e ligas, magnésio e ligas de cobre e suas ligas.

c) a soldagem pode ser semiautomatica ou automatica.

d) a protecdo da regido de soldagem é feita por um fluxo de gas inerte (MIG) ou gas ativo
(MAG).

04. Uma caracteristica importante da soldagem com eletrodos revestidos, que a diferencia dos
demais processos semiautomaticos convencionais, é que a tensdo de arco ndo é controlavel
independentemente dos outros parametros.

Uma das razoes basicas disso é

a) o controle da distancia entre o eletrodo e a peca é realizado manualmente e pode ser
executado com grande precisao.

b) a transferéncia dos glébulos no arco estd associada a variagdes consideraveis no
comprimento efetivo do arco (e, consequentemente, na tensao).

c) as maiores tensdes sdo requeridas para operacao normal, a medida que a corrente de
soldagem é diminuida.

d) a tensao do arco nao pode variar em fungdo do revestimento.

05. De acordo com os fundamentos da teoria do corte de metais, as formas dos cavacos sao

a) continuo, cisalhado e arrancado.

b) fitas retas, fitas continua e arrancado.

c) fitas helicoidais, fitas espiraladas e em virgula.
d) cisalhado, fitas helicoidais e fita reta.
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06. A velocidade de corte em uma peca de 139 mm de diametro, que gira a 110 rpm, é
a) 48 mm/min.

b) 48 m/min.

c) 480 mm/min.

d) 4800 m/min.

07. Considere as afirmacbes do Desenho Técnico sobre hachuras

I. As hachuras servem para evidenciar as areas de cortes.

II. As hachuras podem ser utilizadas para indicar o tipo de material.
III. As secdes de pecas de espessuras finas ndo podem ser enegrecidas.
IV. O espagamento minimo entre as hachuras é de 0.7 mm

Estdo corretas as afirmativas

a) I, Il e IV apenas.
b) I, II e III apenas.
c) I, IllelV.

d) II, III e IV apenas.

08. Considere a figura abaixo: 34

28
20

Que valor deve ser deslocado o contraponto para tornear o cone da figura?

a) 4,55
b) 5,54
c) 5,44
d) 4,45

09. Qual a simbologia que representa a indicacdo de sobre metal para usinagem?

v
b) i
VA
d)ﬁ
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10. As medidas em milimetros, de 3/8”, 5/8” e 7/8", estdo, correta e respectivamente em

a) 9.525, 15.865 e 22.255
b) 9.552, 15.895 e 22.215
c) 9.525, 15.875 e 22.225
d) 9.552, 15.885 e 22.245

11. As escalas 1:1, 1:2 e 2:1 sao, respectivamente, denominadas pela Associacdao Brasileira
de Normas Técnicas(ABNT).

Na ordem em que estao dispostas, como se denomina cada escala?

a) Escala real, escala de ampliagao e escala de reducao.

b) Escala natural, escala de redugao e escala de ampliagao.

c) Escala real, escala de redugao e escala de ampliacao.

d) Escala natural, escala de ampliacao e escala de reducgao.

12. Considere as seguintes afirmacdes sobre cortes e segdes no desenho técnico:

I. A designacgdo do corte correspondente é feita logo abaixo do corte.

II. Nervuras, dentes de engrenagens, parafusos, rebites, eixos, raios de rodas ndo sdo
representados como cortados em sentido longitudinal e, portanto, sdo rachurados.

II1. A disposicao dos cortes segue a mesma disposicao das vistas.

IV. O detalhe desenhado separadamente de sua vista ndo deve ser rachurado na mesma
direcdo.

Estdo corretas apenas as afirmativas

a) I, IIelv.
b) IeIIl.

c) II, Il elV.
d) IIelv.

13. Observe a representagdo do micrometro abaixo:

15
10
||||||||||||| 9
0 5 0

" —_ =

Que alternativa indica a leitura correta?

a) 6,443
b) 6,053
c) 6,453
d) 6,043
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14. Considere o sistema de transmissao por varias e ;
engrenagens ao lado. 74 pivn &
iRl TR
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Lot 1 3o

motor 1 gixn 1

No referido sistema, o acionamento é feito por um motor que possui rotagdo de 1200 rpm e
esta acoplado ao eixo 1, que transmite movimento ao eixo 2 que, por sua vez, transmite
movimento ao eixo 3, o qual transmite movimento ao eixo 4 através das engrenagens. Estas
engrenagens possuem 0s seguintes nimeros de dentes: Z1=75=20 dentes, Z2=80 dentes,
Z3=25 dentes, Z4=100 dentes e Z6=125 dentes.

Que alternativa indica a rotacao no eixo 4 da engrenagem Z6?

a) 12 rpm.
b) 13 rpm.
c) 14 rpm.
d) 15 rpm.

15. Conforme a norma “NBR6162-Conceitos da Técnica de Usinagem- Movimentos e RelacGes
Geométricas”, os movimentos entre a ferramenta e a pega podem ser classificados como
ativos e passivos.

Quais sdao os movimentos ativos ?

a) Movimento efetivo de corte, movimento de corregdao e movimento de avanco.
b) Movimento de corte, movimento de avango e movimento de ajuste.

c) Movimento de corte, movimento de avango e movimento efetivo de corte.

d) Movimento efetivo de corte, movimento de recuo e movimento de corregao.

16. Observe a figura de um paquimetro:

Qual o valor registrado na figura do paquimetro?

a) 2&
128

b) 232

128

C) 2&
128

d) 2L
128
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17. Numa ferramenta de corte que possui angulo de posicdo de 30°, angulo de inclinagdo 5°,
angulo de ponta 87°, angulo de folga 7° e angulo de saida 10°, qual é o valor do dngulo de
cunha?

a) 165°
b) 73°
c) 163°
d) 75°

18. Considere um cabecote divisor de relagao 40/1 e um disco que possui numeros de furos de
30, 33, 48 e 64. Para fabricar uma engrenagem de 128 dentes, qual é o nimero de furos
gue deve ser utilizado e qual é o nimero de divisbes que deve ser realizado?

a) Disco de 33 furos, avanca 10 divisOes.
b) Disco de 64 furos, avanca 21 divisoes.
c) Disco de 30 furos, avanca 06 divisoOes.
d) Disco de 48 furos, avanca 15 divisOes.

19. No sistema de coordenadas dos tornos comando numérico computadorizado (CNC), temos
dois eixos de avanco.

Quais sao esses eix0s?

a) X (eixo transversal) e Y (eixo longitudinal)
b) Y (eixo transversal) e Z (eixo longitudinal)
c) X (eixo transversal) e Z (eixo longitudinal)
d) Y (eixo transversal) e Z (eixo longitudinal)

20. Que defeito NAO é um defeito pontual do reticulado cristalino?

a) Defeito de Schottky.
b) Defeito intersticial.
c) Defeito de Burgers.
d) Defeito de Frenkel.

21. Os atamos podem ser agrupados, dentro do sistema cubico, em trés tipos de repeticdo:
Cubico Simples (CS), Cubico de Face Centrada (CFC) e Cubico de Corpo Centrado (CCC).

E correto afirmar que o fator de empacotamento do CCC apresenta um valor de

a) 0,52.
b) 0,58.
c) 0,68.
d) 0,74.

22. Em relagdao aos diagramas de fase, sabe-se que, dependendo da temperatura e dos
percentuais dos elementos envolvidos, podem ocorrer reacdes que geram a mudanca de
fase em um determinado diagrama.

Que alternativa apresenta uma reacdo eutética e uma reacdo eutetoide, respectivamente?

a) Liguidol —» Liquido2 + Sdlido2; Sdlidol —» Sdlido2 + Solido3.
b) Liquidol —» Sdlidol + Sélido2; Sodlidol —» Sdlido2 + Sdlido3.
c) Sélido1 —»  Solido2 + Sdlido3; Liquidol —p Solidol + Sdlido2.
d) Sdlido1 —»  Sdlido2 + Solido3; Liquidol —» Liquido2 + Sélidol.
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23. O método mais comum de se alterar em microestruturas é através dos varios tratamentos
térmicos, cada qual destinado a produzir uma estrutura especifica. Entre eles temos o
Tratamento de envelhecimento. Qual alternativa demonstra o procedimento deste
tratamento térmico:

a) Temperar do campo austenitico até uma temperatura abaixo do “joelho” da curva TTT, mas
acima da de formagdo da martensita. Manter ai até homogenizar a temperatura. Resfriar
lentamente até a martensita. (E seguido de revenido) .

b) Aquecer a uma temperatura logo abaixo do ponto de fusdo, a fim de que a difusdo sdlida
possa consolidar o material na forma de uma massa integrada.

c) Aquecer acima da curva de solubilidade (portanto dentro de um campo monofasico) e
resfriar rapidamente até a temperatura ambiente.

d) Solubilizar. Resfriar rapidamente a fim de se ter supersaturacdo. Reaquecer a uma
temperatura intermediaria até que se inicie a precipitagdo. Resfriar até a temperatura
ambiente.

24. A transmissdo de forca e movimento de componentes mecanicos pode ser feita por

a) atrito e pressao.

b) forma e deslizamento.
c) forma e atrito.

d) atrito e impulso.

25. Na transmissdo por polias e correias, para que o funcionamento seja perfeito, € necessario
obedecer a alguns limites em relacdo ao didmetro das polias e a o nimero de voltas pela
unidade de tempo. Considere a figura abaixo, em que o valor de D1 é 34 cm, o de N1 é 1800
rpm, o de N2 é 850 rpm, e a distancia entre eixos é 1,2 metros.

Fonte: Telecurso 2000: mecanica: elementos de maquina capitulo 28

Na figura, o valor de D2 é

a) 52,94 cm.
b) 72,00 cm.
c) 25,00 cm.
d) 28,94 cm.

26. Em relagdo aos elementos de fixacdo, que afirmativa NAO estd correta?

a) Os elementos de fixacdo, no tipo de unido permanente, uma vez instalados, ndo podem ser
retirados sem que fiqguem inutilizados.

b) O pino une pecas articuladas. Nesse tipo de unido, uma das pegas pode se movimentar por
rotagao.

c) A cavilha une pecas que ndo sao articuladas entre si.

d) O anel elastico é usado para impedir deslocamento radial de eixos. Serve, também, para
posicionar ou limitar o movimento de uma peca que desliza sobre um eixo.
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27. A série ISO 9000 é um conjunto de normas desenvolvidas pela ISO, uma organizagao
internacional, formada por mais de 80 paises, a qual normaliza e cria padroes com o
objetivo de garantir a qualidade em ambito internacional. A ISO série 9000 é composta por
alguns documentos basicos. Que documento NAO corresponde a esta norma?

a) ISO 8402.
b) ISO 9002.
c) ISO 9004-2.
d) ISO 9005-2.

28. Hoje sdo necessarios métodos que possam ser utilizados por todos em direcdo aos
objetivos de sobrevivéncia da empresa. Estes métodos devem ser aprendidos e praticados
por todos. Este é um principio da abordagem gerencial do TQC.

Que alternativa NAO expressa orientacdes regidas pelos principios basicos do TQC?

a) Garantir a sobrevivéncia da empresa através da atividade continua, adquirida pelo dominio
da qualidade (quanto maior a qualidade, maior a produtividade).

b) Procurar prevenir a origem de problemas cada vez mais a montante.

c) Nao permitir a venda de produtos defeituosos. O cliente é o rei.

d) Nunca permitir que o mesmo problema se repita pela mesma causa.

29. A Analise de Pareto é um método simples e muito poderoso para o gerente, pois o ajuda a
classificar e priorizar os problemas. Qual a sequéncia correta do Método de Anadlise de
Pareto:

a) Identifique o problema, colete dados, estratifique, priorize com a ajuda do diagrama de
Pareto, atribua responsabilidades pela solucao dos problemas e desdobramento.

b) Identifique o problema, estratifique, colete dados, priorize com a ajuda do diagrama de
Pareto, desdobramento e atribua responsabilidades pela solucdo dos problemas.

c) Colete dados, identifique o problema, priorize com a ajuda do diagrama de Pareto,
estratifique, atribua responsabilidades pela solugao dos problemas e desdobramento.

d) Colete dados, identifique o problema, estratifique, priorize com a ajuda do diagrama de
Pareto, atribua responsabilidades pela solucao dos problemas e desdobramento.

30. Em relagdo a manutencgdo preditiva, é correto afirmar que ela tem o objetivo de

a) eliminar desmontagens desnecessarias para inspecao.

b) reduzir o trabalho de emergéncia planejado.

c) planejar a vida util total dos componentes e de um equipamento.
d) diminuir o tempo de disponibilidade dos equipamentos.

31. Os dleos lubrificantes, antes de serem colocados a venda pelo fabricante, sdo submetidos a
ensaios fisicos padronizados que, além de controlarem a qualidade do produto, servem
como parametros para os usuarios. Entre os ensaios, qual esta relacionada com o Ponto de
Fugor:

a) Temperatura minima em que se sustenta a queima do dleo.

b) Relagdo entre a densidade do 6leo a 20°C e a densidade da agua a 4°C ou a relacao entre a
densidade do 6leo a 60°F e a densidade da agua a 60°F.

c) Mostra como varia a viscosidade de um d6leo conforme as variacoes de temperatura. Os
6leos minerais parafinicos sdo os que apresentam menor variagdo de viscosidade quando
varia a temperatura e, por isso, possuem indices de viscosidade mais elevados que os
nafténicos.

d) Temperatura minima a qual pode inflamar-se o vapor de dleo, no minimo, durante 5
segundos. O ponto de fulgor € um dado importante quando se lida com 6leos que trabalham
em altas temperaturas.
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32. Os cinco pilares da TPM sdo as bases sobre as quais construimos um programa de TPM.
Quais sao esses pilares?

a) Eficiéncia, planejamento, autorreparo, treinamento e ciclo de vida.
b) Eficiéncia, administragdo, reparo, treinamento e ciclo de reparo.
c) Eficiéncia, planejamento, reparo, organizacédo e administracao.

d) Eficiéncia, organizacdo, autotreinamento, reparo e ciclo de vida.

33. Um importante item a se considerar quando se fala em determinados equipamentos € a
lubrificacdo. Quais sao os tipos de lubrificacao centralizada?

a) linhas simples, dupla e progressivo.
b) linha modulada, continua e ciclica.
c) linha mista, simples e continuo.

d) linha dupla, tripla e graduado.

34. Observe a figura:

Hibbeler, R. C. Resisténcia dos Materiais.

Um eixo macico de aco AB, sera usado para transmitir 3.750 W do motor M ao qual esta acoplado.
Se o eixo girar a w = 175 rpm e o0 aco tiver uma tensdo de cisalhamento admissivel (tadm) = 100
MPa.

Qual é o didmetro exigido para o eixo com precisdo de mm?

a) 22mm.
b) 32mm.
c) 43mm.
d) 13mm.
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35. Observe a figura abaixo:

Hibbeler, R. C. Resisténcia dos Materiais.

A figura mostra uma haste de aluminio com area de secgdo transversal circular e sujeita a
um carregamento axial de 10 KN. Considere que o Mddulo de Elasticidade do Aluminio é de
70 GPa. Se uma porgao do diagrama tensdao-deformagdao para o material for mostrado na
figura, qual sera o valor aproximado do alongamento da haste quando a carga for aplicada?
E, se a carga for removida, qual sera o valor do alongamento permanente da haste?

a) 20,1 mme 19,3 mm.
b) 18,3 mme 17,7 mm.
c) 16,8 mme 14,9 mm.
d) 14,5 mme 13,2 mm.
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36. Observe a figura abaixo:

SkN/m
a
Y Y Y ¥ ¥ ] [ ]
3 -
T
3m |
6m |
(a)
mm |
k.: L o
' : B i
L.¢ lﬁl)imm
N 1 A
— f— T
il 150 mm
4 : s
T N\
20 mm D
250 mm

Hibbeler, R. C. Resisténcia dos Materiais.

O valor da tensdo de flexdo maxima absoluta na viga é de

a) 12,7 MPa.
b) 18,1 MPa.
c) 23,8 Mpa.
d) 24,1 Mpa.

37. A higiene do trabalho estd relacionada com as condigdes ambientais de trabalho que
asseguram a salde fisica e mental e com as condicbes de salde e bem-estar das pessoas.
Que item NAO pertence ao ambiente fisico?

a) Iluminagao.
b) Ventilagao.
c) Conforto.
d) Maquina.

38. O marketing é o processo pelo qual as empresas criam valor para os clientes e constréem
fortes relacionamentos com eles para capturar seu valor em troca. Considerando este
processo, qual é a sequéncia correta deste processo?

a) Entender o mercado e as necessidades e os desejos dos clientes, construir relacionamentos
lucrativos e criar o encantamento dos clientes, desenvolver um programa de marketing
integrado que proporcione valor superior, capturar valor dos clientes para gerar lucro e
qualidade para os clientes.

b) Entender o mercado e as necessidades e os desejos dos clientes, elaborar uma estratégia de
marketing orientada para clientes, desenvolver um programa de marketing integrado que
proporcione valor superior, capturar valor dos clientes para gerar lucro e qualidade para os
clientes, construir relacionamentos lucrativos e criar o encantamento dos clientes.

c) Entender o mercado e as necessidades e os desejos dos clientes, elaborar uma estratégia de
marketing orientada para clientes, desenvolver um programa de marketing integrado que
proporcione valor superior, construir relacionamentos lucrativos e criar o encantamento dos
clientes, capturar valor dos clientes para gerar lucro e qualidade para os clientes.

d) Entender o mercado e as necessidades e os desejos dos clientes, construir relacionamentos
lucrativos e criar o encantamento dos clientes, elaborar uma estratégia de marketing
orientada para clientes, desenvolver um programa de marketing integrado que proporcione
valor superior, capturar valor dos clientes para gerar lucro e qualidade para os clientes.
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39. Qual o limite de resisténcia a compressdo (LR) de um material que tem 400 mm?2 de area
da secgao transversal e que se rompeu com uma carga de 760 KN?

a) 5,3x10-* MPa
b) 1,9 x 103 MPa.
c) 1,9 x 101 MPa.
d) 5,3 x10-3 MPa.

40. Os filetes das roscas apresentam varios perfis. Estes perfis, sempre uniformes, ddo nome
as roscas e condicionam sua aplicagdo. Considerando o perfil do filete quadrado, € correto
afirmar que a sua aplicacdo se da em

a) parafusos de grandes diametros sujeitos a grandes esforcos.
b) parafusos que transmitem movimento suave e uniforme.

c) parafusos e porcas de fixagdo na unidao de pegas.

d) parafusos que sofrem grandes esforgos e choques.
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