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CAMPUS PELOTAS — PELOTAS
INSTRUCOES GERAIS

1 - Este caderno de prova € constituido por 40 (quarent  a) questfes objetivas.
2 - A prova terd duracdo méxima de 04 (quatro) horas.

3 - Para cada questao sao apresentadas 04 (quatro) alternativas (a — b — ¢ — d). APENAS UMA delas
constitui a resposta CORRETA.

4 - Ap6s conferir os dados contidos no campo “ldentificagdo do Candidato” no Cartdo de Resposta,

assine no espaco indicado.

5 - As alternativas assinaladas deverdo ser transcritas para o Cartdo de Resposta, que é o Unico

documento valido para correcédo eletrbnica.

6 - Marque o Cartdo de Resposta conforme o exemplo abaixo, com caneta esferografica azul ou preta,

ON JONO

7 - Em hip6tese alguma havera substituicdo do Cartdo de Resposta.

de ponta grossa:

8 - N&o deixe nenhuma questéo sem resposta.

9 - O preenchimento do Cartdo de Resposta devera ser feito dentro do tempo previsto para esta prova,

ou seja, 04 (quatro) horas.
10 - Serdo anuladas as questfes que tiverem mais de uma alternativa marcada, emendas e/ou rasuras.
11 - O candidato s6 podera retirar-se da sala de prova ap0s transcorrida 01 (uma) hora do seu inicio.

12 - N&o é permitido o uso de calculadora.
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01. Que unidade do Sistema Internacional, € uma unidade derivada?

a) m.
b) Pa.
c) K.
d) mol.

02. As afirmativas referem-se ao Sistema de Tolerdncias e Ajustes. Assinale com (V) as
sentencas VERDADEIRAS e com (F), as FALSAS.

Tolerancia é a diferenca entre a dimensdao maxima e a dimensdao minima.

Afastamento inferior é a diferenca algébrica entre a dimensdo maxima e a

correspondente dimensdao nominal.

( ) Folga minima é a diferenga negativa entre a dimensdao minima do furo e a dimensao
maxima do eixo.

( ) Interferéncia minima é a diferenga negativa entre a dimensdo maxima do furo e a

dimensdo minima do eixo.

Dimensdo efetiva é a dimensdo de um elemento obtido pela medicao.

Furo-base é o sistema cujo furo apresenta o afastamento superior igual a zero.

~—~
~— N

—~
~ —

A seqliéncia correta, de cima para baixo, é?

a) F-V-F-V-V-F
b) V-V-F-F-F-V.
) V-F-F-V-V-F
d) F-F-V-V-F-V.

03. A catraca em um micrometro externo, serve para?

a) referenciar o ponto de zero.

b) travar o instrumento.

c) medicao padronizada.

d) garantir uma forca de medicdo constante.

04. Uma peca foi medida com um relégio comparador. A indicagdo
do instrumento de medigdo esta representada na figura ao lado.

Sabendo-se que o reldgio comparador foi zerado com bloco
padrao de 60 mm, qual a dimensao da pega?

a) 59,97 mm
b) 60,03 mm
c) 59,03 mm
d) 60,30 mm

05. O ensaio de dureza Rockwell é o método mais utilizado internacionalmente e apresenta
varias escalas que dependem do penetrador e da carga aplicada. Desta forma, um ensaio
realizado com um penetrador de esfera de 1,58 mm de didmetro, uma carga de 100 kgf e
uma pré-carga de 10 kgf, € um ensaio

a) HRA.
b) HRB.
c) HRC.
d) HRD.
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06. No ensaio de dureza Vickers, a dureza é determinada por HV=0,189 (P/d?); P(N), d(mm) e
e (1369). Desta forma, um ensaio com uma carga de 10kgf e que obteve como resultado
de leitura das diagonais d;=0,19 mm e d,=0,21 mm, tem como dureza

a) 463 HV.
b) 47 HV.
c) 94 HV.
d) 926 HV.

n

07. “Liga de ferro-carbono-silicio caracterizada por apresentar grafita na forma de “ndédulos
(em vez de veios), devido a um tratamento térmico especial a que se submete um ferro
fundido branco;” (Chiaverini, Tecnologia mecanica vol. III).

Essa definicdo corresponde ao ferro fundido

a) cinzento.
b) mesclado.
c) maleavel.
d) nodular.

08. O microconstituinte Fe;C é um carboneto contendo 6,67%C e é denominado de

a) ferrita.
b) cementita.
c) austenita.
d) perlita.

09. Segundo a Norma SAE, quais acos sdo indicados para o tratamento termoquimico de
cementagao?

a) 1020, 1045, 1080.
b) 1340, 4130, 8740.
c) 1020, 1030, 1045.
d) 4320, 4620, 8620.

10. A utilizacdo de liquidos penetrantes fluorescentes é justificada em relagdo aos liquidos ndo
fluorescentes pois

a) sao mais baratos.

b) ndo sao toxicos.

c) apresentam maior sensibilidade.

d) nao necessitam de fonte de luz negra.

11. Em situagdes em que o eixo de rotacdo solicita sobre o mancal um esforgo unidirecional no
sentido longitudinal do eixo, deve-se optar por utilizar um rolamento

a) axial de esferas.

b) de uma carreira de esferas.
¢) autocompensador de Rolos.
d) de uma carreira de Rolos.
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12. Observe e analise o desenho técnico de uma mola helicoidal de tragédo.

et

10 espiras

Quais as cotas que indicam, respectivamente, o comprimento total da mola e o seu
diametro externo?

a) 20 e 16
b)55e 12
c) 55e 16
d)20e?2

13. Observe e analise o desenho técnico de uma engrenagem.

Que tipo de engrenagem esta representado?

a) Engrenagem cilindrica de dentes retos.

b) Engrenagem coOnica de dentes helicoidais.
¢) Engrenagem para eixo sem fim.

d) Engrenagem cilindrica de dentes helicoidais.
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14. Analise o desenho.

B

e
A -
S e
A, :

B

Que tipos de cortes estao representados nas indicacdes AA e BB?

a) Meio corte e corte parcial.
b) Corte rebatido e meio corte.
c) Corte total e corte parcial.
d) Corte total e meio corte.
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15. Analise o desenho de conjunto.

—LY7 /A
HN\N

60°

V2L 4
AN

No total, quantas pecas comp&em o conjunto?

a) 9 pecas.

b) 10 pegas.
C) 16 pecgas.
d) 17 pecgas.
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16. As vistas abaixo estdao representadas graficamente na escala 1:2.

S
L5

11

20

Sobre as vistas é correto afirmar que

a) o comprimento total e real da pega é de 40 mm, o angulo indicado na vista frontal, real é de
o

b) §4c00n."|primento total e real da peca é de 20 mm, o angulo indicado na vista frontal, real é de
o

c) §4c00n."|primento total e real da peca é de 40 mm, o angulo indicado na vista frontal, real é de
o

d) c1>2c%n.1primento total e real da pega é de 20 mm, o angulo indicado na vista frontal, real é de
120°.

17. Com relagdo a, classificacdo de compressores, € INCORRETO afirmar que os compressores
sao classificados em:

a) Compressores de deslocamento positivo, como por exemplo o compressor de palhetas, e de
deslocamento dindmico, como por exemplo o compressor de deslocamento radial.

b) Compressores de deslocamento positivo, como por exemplo o compressor rotativo, e de
deslocamento dindmico, como por exemplo o compressor de deslocamento axial.

c) Compressores de deslocamento positivo, como por exemplo o compressor alternativo, e de
deslocamento dindmico, como por exemplo o compressor ejetor.

d) Compressores de deslocamento positivo, como por exemplo o compressor alternativo, e de
deslocamento dindmico, como por exemplo o compressor de parafuso.

18. Com relagcdo ao sistema de refrigeragdo intermediario nos compressores alternativos, é
correto afirmar que

a) uma das fungdes do resfriador intermediario € manter baixa a temperatura das valvulas, do
oleo lubrificante e do ar que esta sendo comprimido, com a queda de temperatura do ar, a
umidade é removida.

b) a Unica funcdo do resfriador intermediario é evitar deformacdo do bloco e cabecote, devido
as temperaturas.

c) a Unica funcgdo do resfriador intermediario € aumentar a eficiéncia do compressor.

d) os compressores alternativos ndo possuem resfriador intermediario.

19. Na usinagem de uma peca de material de alta resisténcia mecéanica, é recomendavel a
utilizacdo de uma ferramenta com angulo de

a) inclinagdo positivo.
b) folga grande.

c) saida positivo.

d) cunha grande.
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20. No processo de metalurgia do pd, a etapa que confere dureza a peca é a

a) compactacgao.
b) sinterizagao.

C) recompactacao.
d) laminagao.

21. A carga de um alto-forno, para a obtencdo do ferro gusa, consiste, principalmente, de

a) minério de ferro, calcario e carvdo vegetal.

b) minério de ferro, coque e minério de manganés.
c) sucata de ferro, calcario e coque.

d) coque, minério de ferro e calcario.

22. O uso do Equipamento de Protecdo Individual (EPI) é

a) uma solugdo definitiva, desde que a empresa pague insalubridade com grau maximo.
b) uma solugdo auxiliar, que dispensa pagamento de insalubridade.

c) uma solugdo provisdria, enquanto outras medidas possiveis ndo forem adotadas.

d) uma forma de controle no ambiente.

23. Para que seja possivel iniciar e manter o fogo, o combustivel deve estar necessariamente
numa temperatura

a) abaixo do ponto de fulgor.

b) abaixo da temperatura de combustdo, porém acima do ponto de fulgor.
c) acima do ponto de combustdo.

d) acima da de ignigao.

24. Para se aumentar o rendimento de uma caldeira a vapor, deve-se aquecer a agua de
alimentagao, com o calor dos gases residuais antes de os mesmos serem eliminados pela
chaminé.

O equipamento que executa tal tarefa é

a) o superaquecedor.

b) o pré-aquecedor de ar.
c) a parede dagua.

d) o economizador.

25. Parafusos sdo elementos de maquinas utilizados para:

I. Transformar movimentos e transmitir forgcas mecanicas;
II. Fixar pegas de forma ndo permanente;

III. Unir pegas de forma permanente e conservar energia;
IV. Absorver e transmitir e energia;

Estdo corretas apenas as afirmacoes.

a) Iell.

b) III eIV.

c) I, 1I e IIL.
d) II, IIl e IV.
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26. Numere a 22 coluna de acordo com a 12,

1- Passo () O angulo do filete é 600°.

2- Rosca métrica () O angulo do filete é 55°.

3- Rosca () E a distancia entre dois filetes consecutivos.
4- Rosca whitwort () E um conjunto de filetes em torno de uma

superficie cilindrica ou cbnica

A sequéncia correta é:

a) 1,4,3,2
b) 4, 3,1,
c) 2,4,1,
d) 3,2, 1

A WN

I

27. Considerando a necessidade de construir uma engrenagem cilindrica de dentes retos
(mddulo) que tem o passo igual ao valor de Tt e possui 96 dentes.

Determine e identifique o modulo e a altura do dente.

a) 1,0e2,0
b) 1,0e 3,14
c) 2,0e1,0
d) 3,14e2,0

28. Com base nos conceitos de manutencdo preventiva, que afirmativa NAO se aplica a ela?

a) A manutencdo preventiva é um exemplo de manutencédo planejada.

b) As intervengdes nos equipamentos ocorrem em intervalos de tempo preestabelecidos.

c) A manutencdo preventiva utiliza toda a vida Gtil dos componentes de um determinado
conjunto.

d) A manutencdo preventiva necessita de pessoal mais qualificado que a corretiva.

29. A manutencdo que se baseia na analise da evolugdo de uma anomalia em um equipamento
e a intervencdo para sua correcdo antes que ocorra uma parada ndo programada é
conhecida como manutencao

a) preditiva.

b) corretiva.

c) sistematica.
d) produtiva total.
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30. A figura abaixo representa uma junta rebitada com 8 rebites. Considerando que a
espessuras das chapas é de 10 mm, o didmetro dos rebites vale 10 mm e a carga axial
aplicada vale 10 kN.

[ 7T 17T TT  TT ] [
| |
0 o O o O 0
O O O O

Qual é a tensdo de cisalhamento nos rebites?

a) 25/m N/mm?2
b) 50/ N/mm?2
c) 75/m N/mm?2
d) 100/ N/mm?2
31. Uma barra de secdo transversal quadrada macica de 10 x 10 mm, feita de um material com

um modulo de elasticidade E= 200000 N/mm?2 esta sob carregamento axial, como mostra o
esquema abaixo

1000 N 3000 N 2000 N
D —

SO0 mm 100 mm

As tensGes atuantes e a variacdo de comprimento total da barra sdo, respectivamente,

a) o= -10 N/mm2, o= 20 N/mm?2, Al= 0,000 mm
b) o= -10 N/mm?2, o= 20 N/mm?2, Al= 0,020 mm
c) o= 10 N/mm?2, o= 20 N/mm2, Al= 0,000 mm

d) o=-10 N/mm?2, o= -20 N/mm?2, Al= 0,020 mm
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32. Observe a viga da figura abaixo:

10 kM

109 mm

|

r 1 S0mm

Quais as tensdes normais, nos pontos A e B, da segao transversal mais solicitada?

a) oA= +288 N/mm?2, gB= -288 N/mm?2
b) ocA= -6 N/mm?2, oB= +6 N/mm?2

c) oA= -160 N/mm?2, ocB= +160 N/mm?2
d) oA= +18 N/mm?2, oB= -18 N/mm?2

33. Em uma operacdo de fresagem é necessario confeccionar um quadrado de lado igual a 20 mm
centrado na face de uma barra de ago redonda:

Qual deve ser o diametro minimo desta barra e a profundidade total que deve ser dada
para a realizagdo dos lados?

a) Diametro de 1” e 2,70 mm de profundidade.

b) Didmetro de 11/,5 € 3,49 mm de profundidade.
c) Didmetro de 13/4¢» € 5,08 mm de profundidade.
d) Didmetro de 1°/,5- e 6,65 mm de profundidade.

34. Para a realizacdo de uma rosca métrica de duas entradas no torno universal, deve-se
deslocar

a) o passo da rosca utilizando o escantilhao.

b) a ferramenta em uma distdncia equivalente a metade do passo no carro transversal.
c) a ferramenta em uma distancia equivalente a metade do passo no carro orientavel.
d) a pega em uma distancia equivalente a metade do passo na placa.

35. De que maneira a operagdo de torneamento conico, com &angulos agudos e de grande
comprimento, deve ser realizada?

a) Deslocando-se o cabecote da placa.

b) Deslocando-se o cabecote do contra ponto.
c) Deslocando-se o carro orientavel.

d) Deslocando-se o carro transversal.
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36. A Norma ISO 513 (2004) classifica os metais duros com letras, que estao sempre
acompanhadas de numeros, que normalmente variam entre 01 a 50. De acordo com as
afirmativas abaixo

I. As letras que classificam o metal duro sdao P, M, K, N, S e H.

II. Os niumeros aumentam com o aumento da tenacidade

III. Os nimeros diminuem com o aumento da resisténcia ao desgaste.

IV. A subdivisao entre as classes depende do tamanho do grao de ferro da ferramenta.

Estao corretas apenas as alternativas:

a) Iell.

b) II, IlI e IV
c) I, IlIelV
d) I, Il elll

37. Considerando os parametros de corte de um processo de torneamento, marque com (V) as
afirmativas verdadeiras e com (F), as falsas:

( ) A velocidade de corte é inversamente proporcional ao diametro da peca.

( ) A pressdo especifica de corte € uma propriedade dos materiais metalicos, mas ndo é
constante para 0 mesmo material.

( ) O material a ser usinado e o processo de usinagem sao os Unicos fatores que determinam
a velocidade de corte a ser utilizado.

( ) A poténcia de corte é inversamente proporcional a area da segdo transversal do cavaco.

A sequéncia correta de cima para baixo é
a)F-F-F-F.
b)V-V-F-F.
c)V-F-V-V.
d)F-V-V-V.

38. Para confeccao, dentro das normas da ABNT, de um parafuso sextavado M10, no torno
mecanico universal, é necessario que se utilize uma barra de aco com o didmetro minimo
de

a) 7/16"
b) 9/16”
c) 3/4”
d) 7/8”

39. Para a realizagdo de uma rosca Americana, no torno universal deve-se deslocar

a) o contraponto em 60°
b) o contraponto em 55°
c) o carro orientavel em 60°
d) o carro orientavel em 55°

40. Que rotina deve ser seguida para a confecgdao de uma porca M10, em ago SAE 1045, no
torno universal?

a) Furar com uma broca de g 3 mm, posteriormente com broca de g 8,5 mm e rosquear com
cossinete M10 X 1,5.

b) Furar com uma broca de g 3,5 mm, posteriormente com broca de g 8,5 mm e rosquear com
macho M10 rosca grossa.

c) Furar com broca de centro, posteriormente com broca de g 4,5 mm, broca de g 8,5 mm e
rosquear com macho M10 passo 1,5.

d) Furar com broca de centro, posteriormente com broca de @ 5 mm, broca de @ 10 mm e
rosquear com macho M10 passo 1,5.
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