CONHECIMENTOS ESPECIFICOS EDITAL 063

1. A recristalizagdo é o processo de formagéo de um novo conjunto de gréos livres de deformacéo e que séo
equiaxiais, com baixa densidade de discordancias, e que sdo caracteristicos das condi¢cbes que existem
antes do processo de trabalho a frio. Neste contexto, afirma-se:

A forga motriz para a recristalizagéo é a temperatura.
A recristalizagédo é termicamente ativada.

Se duas amostras com mesma composi¢cao quimica e microestrutura forem encruadas em uma mesma
temperatura, mas em graus de deformagao diferentes, a temperatura de recristalizagdo sera mais alta
para amostra mais encruada.

Esta(do) correta(s) a(s) afirmativa(s)

a)

b

c
d

)
)
)

| apenas.
Il apenas.
[ll apenas.
[, 1 e lll

2. Quanto ao aumento de resisténcia em metais monofasicos, os mecanismos de aumento da resisténcia sao

por:

208

Solucao sélida, encruamento e témpera.

Solucao sélida, trabalho a quente e encruamento.

Reducgéo de tamanho de grao, solugao sélida e trabalho a frio.
Reduc¢éo de tamanho de grdo, temperatura e trabalho a quente.

3. Observe o diagrama esquematizado na figura abaixo.
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Considere que a dureza da ferrita é de 80 HB e da perlita é de 240 HB, para o caso da perlita grosseira.

A dureza Brinell de um componente de agco ABNT 1030, resfriado ao forno, a partir da regido austenitica, é

208

87HB.
144HB.
96HB.
320HB.

4. *“A profundidade de penetracdo é correlacionada pela maquina de ensaio a um ndmero arbitrario, cuja
leitura é feita diretamente na escala da maquina, apds a retirada da carga total, mantendo-se entretanto a
carga inicial.”

Essa afirmacao refere-se ao ensaio de dureza

2208

Mohs.
Vickers.
Rockwell.
Brinell.
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5. Os ensaios dos materiais séo classificados em destrutivos e ndo destrutivos. Citam-se alguns:
Ensaios de Dureza, Ensaio Visual, Ensaio por Liquidos Penetrantes, Ensaio por Ultra-som, Ensaio de
Tragéo, Ensaio de Tenacidade, Ensaio por Correntes Parasitas, Ensaio por Particulas Magnéticas, Ensaio
de Compresséo, Ensaio de Pressdo e Vazamento, Ensaio Radiograficos com Raios X, Ensaio de Flexao,
Ensaio de Fadiga, Ensaio Radiograficos com Raios y.

Dentre esses, quantos séo classificados como ensaios nao destrutivos?

a) Cinco
b) Seis
c) Oito.
d) Sete.

6. Qual dos tratamentos € o mais indicado para redugéo da dureza de agos com alto carbono e que néo é
aquecido acima da zona critica?

a) Recozimento pleno.
b) Martémpera.

c) Normalizagao.

d) Esferoidizagao.

7. Observe a figura abaixo.

Ll

O

A estrutura representada na figura estd em equilibrio. A carga P aplicada em “D” é de 20 N e o &ngulo a vale
30°.
As forgcas nas barras 1, 2 e 3 valem, respectivamente,

QO

) 20N;  11,55N; 20N.
b) 14,64N; 14,64N; 20N.
c) 17,32N; 10N; 20N.
d) 10N; 17,32N; 20N.
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8. Observe a seguinte figura.
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O conjunto representado na figura é formado por:

Parafuso sextavado M12;

Garfo com haste de espessura 6 mm;

Arruela de presséao;

Chapa de aco ABNT 1020 com espessura de 8 mm;
Porca M12.

a0~

Considerando que a carga Q=8KN e que nao ha rosca no parafuso, nas regides de cisalhamento.

A tenséo de cisalhamento atuante no parafuso é

a) 35,4:10° Pa
b) 70,8:10°Pa
c) 70,8-10°Pa
d) 35,4-10°Pa

9. Analise a viga biapoiada carregada, conforme a figura abaixo.

40N
2m Im 1m

5\ 32KN
yyy ™ \A \

O méaximo esforgo cortante e 0 maximo momento fletor sdo, respectivamente,

a) Q =90-10°N e M = 52-10°N-m.

b) Q =58-10°N e M = 52,6-10°N-m.
c) Q =5810°N e M = 52:10°N-m.

d) Q =5810°N e M = 104,98:10°N-m.
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10. A figura representa uma “chave soquete” utilizada para a fixagao de parafusos.

|

e C

R O Y

A carga maxima que sera aplica na haste da “chave” € de 200 N. Considerar: material a ser utilizado € o ABNT
3140 (ago Cr, Ni) com o, = 650 MPa , k=6,5, sec¢ao da chave soquete de formato circular, dimensdes indicadas
no desenho em milimetros.

O dimensionamento (didmetro) correto da haste e também o ponto onde ird ocorrer a tensdo maxima de
cisalhamento é, respectivamente,

a) d=7,32mm e ponto de maxima tenséo = A.
b) d=2,17mm e ponto de maxima tenséo = B.
c) d=8,6mm e ponto de maxima tensao = C.
d) d=13,7mm e ponto de maxima tenséo = B.

11. Observe a figura abaixo.

Zy
AN AN
_Q‘} : Eixo 3
VRN ARRNY
ZZ
AR A
Eixo 2
AN TR
S ZE
= WY Eixo 1
J T \ ,\ \ IX0
Zi

No sistema de transmiss&o, o acionamento é feito por motor que possui uma rotacdo de 1740 rpm o qual esta
ligado diretamente ao eixo 1 e transmite movimento ao eixo 2 e eixo 3, através das engrenagens. As
engrenagens possuem 0s seguintes numeros de dentes: Z1 = 23 dentes, Z2 = 49 dentes, Z3 = 27 dentes e
Z4 =59 dentes

A rotacdo no eixo 2 e eixo 3 séo, respectivamente

a) 817 rpm e 374 rpm.
b) 796 rpm e 364 rpm.
C) 3707 rpm e 8100 rpm.
d) 3802rpm e 8100 rpm.

12. As polias e correias transmitem

a) impulso e forga.
b) calor e vibragéo.
c) forca e atrito.

d) forca e rotacao.
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13.

Com relagéo as engrenagens cilindricas de dentes retos, afirma-se:

I. Possuem dentes paralelos ao eixo de rotacdo da engrenagem. Transmitem rotacdo entre eixos
paralelos.

Il. Seu custo de fabricacéo é relativamente barato se comparado as engrenagens helicoidais.

[ll. Transmitem movimento suavemente, sendo ideais para uso onde se exija baixo ruido e baixa vibragao.

IV. O material de fabricacdo pode ser ferro fundido, ago, ou mesmo plastico, dependendo das respectivas
aplicagoes.

Estao corretas as afirmativas

14.

a) I, IlelV apenas.
b) LI lelV.

c) Il elV apenas.
d) lell apenas.

Um sistema de transmissao por polias e correia possui relacdo de transmissao equivalente a 6. O didmetro
da polia maior € 300 mm, e sua rotagao e de 450 rpm.

O diametro e a rotacdo da polia menor séo, respectivamente,

15.

16.

a) 70 mm e 2400 rpm.
b) 50 mm e 2700 rpm.
C) 40 mm e 1700 rpm.
d) 30 mm e 2000 rpm.

Pretende-se fabricar uma engrenagem com 60 dentes, utilizando um cabecote divisor com relagéo de 40/1.
Os discos de circunferéncias disponiveis sdo os seguintes: 27, 33, 39 e 47 furos. Para fabricagdo dessa
engrenagem, qual disco deve ser utilizado e qual o nimero de divisdes deve ser realizada?

a) O disco de 27 furos, dar 1 volta e avangar 3 furos.
b) O disco de 33 furos e avangar 22 furos.

c) O disco de 39 furos, dar 1 volta e avangar 20 furos.
d) O disco de 47 furos e avangar 36 furos.

Séao fungdes do fluido de corte:

I. Refrigerar a ferramenta;

Il. Expulsar o cavaco da regido de corte;
[ll. Eliminar a vibragdo da maquina;

IV. Direcionar a saida do cavaco;

V. Refrigerar a maquina.

Estao corretas apenas as fungdes

a) IllleV.
b) Il 1llelV.
c) LI, IVeV.
d) IlleV.

MECANICA / Fabricacdo Mecénica e Tecnologia Mecénica Pagina 5



CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

EDITAL 063

17. Uma furadeira possui duas alavancas para engrenar suas gamas de rotagdes, na qual a posicao A-1
corresponde a 62 rpm, A-2 corresponde a 230 rpm, B-1 corresponde a 470 rpm e a B-2 corresponde a 1000
rpm. Qual a posi¢éo que se deve posicionar as alavancas para furar uma peg¢a com uma broca de didmetro

36 mm e velocidade de corte de 27 m/min.

a) A-1.
b) A-2.
c) B-1.
d) B-2.

18. Observe a figura, cujas dimensdes encontram-se em milimetros.
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Qual deverd ser o deslocamento da contraponta para executar um torneamento cénico?

a) 155 mm.
b) 11,0 mm.
c) 13,2mm.
d) 10,8 mm.

19. Na representacao de tolerancias geométricas, ha erros macrogeomeétricos e microgeométricos.

Os seguintes simbolos: U J— e @

a) forma, orientagdo e forma.

b) posicao, orientacédo e posicao.
c) forma, orientagéo e posicao.
d) orientacao, posi¢édo e forma.

20. Em relacido ao meio corte, afirma-se.

, representam, respectivamente, toleréncia de

I. A representacao é feita abaixo da linha de simetria, quando a linha de simetria for horizontal.
II. A norma nada fala quando a linha de simetria for vertical, podendo a representacéo ser a direita ou a

esquerda.

lll. A representacao é feita acima da linha de simetria, quando a linha de simetria for horizontal.
IV. A representacao é feita a direita da linha de simetria, quando a linha de simetria for vertical.

Estao corretas apenas as afirmativas

a) lell
b) Ilelll.
c) lllelV.
d) lelV.
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21. Na representagao de estados de superficie, os simbolos

representam, respectivamente,

a) estrias cruzadas em direcbes obliquas e retirada de material ndo permitida.
b) estrias cruzadas em diregdes obliquas e retirada de material permitida.

c) estrias em duas diregdes e estrias feitas de forma circular.

d) estrias em duas dire¢oes e retirada de material permitida.

22. Em relacao ao Desenho Técnico, afirma-se que:

I.  No Sistema Universal de Projecao, a linha trago ponto tem as seguintes fungdes:linha de centro, linha
de profundidade em furos passantes e ndo passantes, linha de simetria e linha de plano de corte.

II. Alinha trago ponto deve ser feita com linha de espessura grossa, para se destacar no desenho.

lll. No Sistema Universal de Projecao, a linha trago ponto tem as seguintes fungdes:linha de centro, linha
de profundidade em furos passantes e ndo passantes, linha de simetria, linha de plano de corte e
também serve para indicar furos quadrados nao passantes quando vistos de topo.

IV. As hachuras indicam o tipo de material que um elemento de maquina é feito, por isso na execug¢édo de
um desenho técnico uma maneira pratica para indicar o material da qual um parafuso é feito, é
realizando um corte total no sentido longitudinal.

Esta(do) correta(s) apenas a(s) afirmativa(s)

a) |

b) IV

c) lelVv
d) el

23. Considere as vantagens especificas de cada processo de fundigao, abaixo descritas:

I. Alta capacidade de producéo e alta durabilidade do molde.
[l. Baixo custo na produ¢do do molde e menor possibilidade de surgimento de trincas.

[ll. Possibilidade de produgdo em massa de pecas de formatos complicados, dificeis ou impossiveis de se
produzir por processos convencionais de fundicdo ou mesmo por usinagem.

Elas se referem, respectivamente, a qual tipo de processo de fundi¢do?

a) Sob presséao, Por areia verde e Por cera perdida.
b) Por gravidade, Sob pressao e Por areia verde.

c) Por areia verde, Centrifuga e Sob pressao.

d) Por cera perdida, Por areia verde e Sob presséao.

24. Observe as figuras esquematicas abaixo.

:
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[ Il 11} v
Elas representam, respectivamente,

a) extrusado, laminagéo, forjamento e trefilagao.
b) extrusdo, forjamento, laminacao e trefilagéo.
c) laminagéo, trefilagdo, extrusédo e forjamento.
d) laminagao, extruséo, trefilagéo e forjamento.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

A diferenca fundamental entre o processo de soldagem MIG e o processo de soldagem MAG é que

a) o processo de soldagem MAG usa eletrodos ndo revestidos, enquanto que o processo de soldagem
MIG utiliza eletrodos revestidos.

b) a alimentagé@o do eletrodo utilizado no processo de soldagem MAG, é feita mecanicamente, enquanto
gue, no processo de soldagem MIG, a alimentagcdo é manual.

c) o processo de soldagem MAG é usado, principalmente, para soldagem de metais ferrosos enquanto
que, a soldagem MIG, é usada para soldagem de metais ndo-ferrosos.

d) o processo de soldagem MAG utiliza, principalmente, gas inerte puro e o processo de soldagem MIG
utiliza, principalmente, gas ativo puro ou misturas de gases ativos com gases inertes.

A classificagédo do eletrodo para soldagem a arco elétrico abaixo é¢: E8012 -3

A indicagéo da posi¢éo de soldagem, é representado por

geos
pw =

Qual o movimento no processo de usinagem que origina diretamente a saida de cavaco?

a) Movimento de avanco.

b) Movimento efetivo de corte.
c) Movimento passivo.

d) Movimento de corte.

Sendo que uma ferramenta de corte tem seu angulo incidéncia de 79, e o angulo de saida de -5° (medidos
no plano de medida da cunha cortante), qual o valor do angulo de cunha dessa ferramenta?

)
N = ©
o N 0
0O a 10
(=]

o
- —
—
(o]
(0]
(=]

Qual o tipo de cavaco formado na usinagem de matérias frdgeis ou de estrutura heterogéneas?

a) Cavaco de cisalhamento.

b) Cavaco de ruptura.

c) Cavaco continuo.

d) Cavaco de cisalhamento e o continuo.

Qual a poténcia de corte necessaria para usinar em um torno mecanico um aco ABNT 1030 (pressao
especifica de corte kc=1990 N/mmz) com uma rotagao de 450 rpm, didmetro de 76 mm, profundidade de
corte de 5 mm, avanco de 0,35 mm/rot e utilizando uma ferramenta com angulo de posicao de 60 graus?
Desprezar rendimento e utilizar 2 (duas) casas decimais para o célculo.

a) = 4Kkw.
b) = 6,16 kw.
c) =10 kw.
d = 8,51 kw.
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31.

32.

Em um torno com poténcia de 5 kw pretende-se usinar um ago ABNT 1030 (pressdo especifica de corte
kc=1990 N/mm2) com uma velocidade de corte de 40m/min. Qual a maxima sec¢do de cavaco que €

possivel de ser removida?

a) 3,77 mmZ.
b) 45 mm?®.

c) 0,82 mm?
d) 6,22 mm?

Observe a representagao esquematica do micrémetro.

—]
o © r\:— 35
— | 40
o —
=
© ———
c——— | o

Qual a leitura indicada pelo micrdmetro?

33.

a) 7,414 mm.
b) 7,5422 mm.
c) 7,424 mm.
d) 7,5414 mm.

Analise os conceitos abaixo:

I. Parametro, associado ao resultado de uma medi¢do, que caracteriza a dispersdo dos valores que
podem ser fundamentadamente atribuidos a um mensurando.

Il. Resultado de uma medi¢cao menos o valor verdadeiro do mensurando.

[ll. Grau de concordancia entre o resultado de uma medicdo e um valor verdadeiro do mensurando.

Associe 0s conceitos as respectivas definicdes, de acordo com o vocabulario internacional de termos
fundamentais e gerais de metrologia:

34.

a) Incerteza de Medigéo / Exatidao de Medig¢éo / Repetitividade de Resultados de Medigdes.

b) Exatidao de Medicao / Erro de Medicao / Repetitividade de Resultados de Medicoes.

c) Incerteza de Medigéo / Erro de Medigéo / Exatidao de Medicao.

d) Repetitividade de Resultados de Medigdes / Erro de Medicédo / Exatidao de Medicéo.

Sobre Resolugéo, afirma-se.

I.  Para micrémetros, sem Nénio, resulta da divisdo do passo da rosca do fuso pelo nimero de divisdes do
tambor.

Il. Menor diferenga entre indicacdes de um dispositivo mostrador que pode ser significativamente
percebida.

[ll. Aptiddo de um instrumento de medi¢do para dar respostas préximas a um valor verdadeiro.

Estao corretas as afirmativas

a) L1lell

b) Ielll apenas.
c) Il elll apenas.
d) lell apenas.
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35.

Em um acoplamento, o eixo tem dimensdo @ = 22 mm, com afastamento superior de 15 um e afastamento
inferior de -10 ym. O furo deste sistema eixo furo tem & = 22 mm, com afastamento superior de -6 uym e
afastamento inferior de -20 um.

Apés a realizagédo dos célculos é correto afirmar que:

36.

a) o ajuste é com folga.

b) o ajuste é com interferéncia.

c) o ajuste é incerto.

d) o campo de tolerancia para o furo € =5 ym.

Com relagdo a manutengéao preventiva, afirma-se

I. A manutengdo preventiva obedece a um padrdo previamente esquematizado; estabelece paradas
periddicas para troca de pegas gastas, assegurando o funcionamento perfeito da maquina por um
periodo pré-determinado.

II. A manutengéo preventiva tem como vantagens: equilibrio no ritmo de trabalho; controle das pecas de
reposicao; eliminagao ou diminuigcdo de improvisacoes e reducéo de acidentes do trabalho.

[ll. A manutencéo preventiva devera ser registrada e controlada. Para tal controle deve-se utilizar um
documento para fins de registro chamado ficha individual de registro.

IV. Na manutengéo preventiva uma pega é trocada somente quando ocorre a quebra da mesma.

Estao corretas apenas as afirmativas

37.

a) I el
b) llelV.
c) lell
d) I, 1llelV.

Na manutengdo observa-se que:

I) Cabo rompido, gaiola de passarinho e quebra de fios externos sédo defeitos que ocorrem em cabos de
aco.

Il) Os cantos vivos em eixos € um exemplo de intensificador de tenséo.

[ll) Erros de especificacdo, falhas de fabricagdo, instalagdo imprépria, manutengao imprépria e operagao
imprépria séo fatores que dao origem a defeitos em equipamentos.

Esta(ao) correta(s) a(s) afirmativa(s)

38.

a) Il elll apenas.
b) |apenas.

c) Il apenas.

d L llell

Sobre lubrificantes, afirma-se que:

[) Os lubrificantes podem ser: liquidos, gasosos, semi-solidos e solidos.
II) Quanto a origem os 6leos podem ser: animal, mineral, vegetal e sintético.

[ll) Além da reducdo do atrito a lubrificacdo tem, outros objetivos se a substancia lubrificante for
selecionada corretamente, sdo eles: menor dissipagdo de energia na forma de calor; redugdo de
vibraces e ruidos; redugao da temperatura.

Esta(ao) correta(s) a(s) afirmativa(s)

a) | apenas.

b) Il e Il apenas.
C) Il apenas.
d) e
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39. Que ensaio mostra como varia a viscosidade de um éleo, conforme as variacdes de temperatura?

a) Ponto de minima fluidez.
b) Viscosidade.

c) Indice de viscosidade.

d) Densidade relativa.

40. A graxa que apresenta as seguintes caracteristicas: vaselinada; boa estabilidade estrutural quando em uso;
resistente a 4gua; pode trabalhar em temperaturas de até 150°C e é utilizada tanto em veiculos automotivos
como na aviagao é aquela a base de

a) sadio.

b) litio.

c) calcio.

d) aluminio.
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