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CIDADE DE SAPUCAIA DO SUL
INSTRUCOES GERAIS

1 - Este caderno de prova é constituido por 40 (quarenta) questdes objetivas.
2 - A prova terd duracdo maxima de 04 (quatro) horas.

3 - Para cada questdo, sdo apresentadas 04 (quatro) alternativas (a — b — ¢ — d).

APENAS UMA delas responde de maneira correta ao enunciado.

4 - Apos conferir os dados, contidos no campo Identificacdo do Candidato no Cartdo de

Resposta, assine no espaco indicado.

5 - Marque, com caneta esferografica azul ou preta de ponta grossa, conforme exemplo

abaixo, no Cartdo de Resposta — unico documento valido para correcao eletrénica.

Ol XOXD

6 - Em hipotese alguma, havera substituicdo do Cartdo de Resposta.
7 - Nao deixe nenhuma questdo sem resposta.

8 - O preenchimento do Cartdo de Resposta devera ser feito dentro do tempo previsto

para esta prova, ou seja, 04 (quatro) horas.

9 - Serao anuladas as questdes que tiverem mais de uma alternativa marcada, emendas

e/ou rasuras.

10 - O candidato s6 podera retirar-se da sala de prova apoés transcorrida 01 (uma) hora
do seu inicio.
BOA PROVA/
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a)
b)
)
d)

a)
b)
c)
d)

4.

a)
b)
c)
d)

a)
b)
c)
d)

. Todos os processos de usinagem relacionados utilizam ferramentas de geometria definida,

que sao

fresamento, torneamento, furacao e retificagao.
torneamento, mandrilamento, aplainamento e roscamento.
brunimento, alargamento, retificagdao e furacgao.
brochamento, retificacdo, brunimento e fresamento.

. Por definicdo, torneamento é a operagdo em que a

peca gira em torno do seu proprio eixo enquanto a ferramenta avanca longitudinalmente
e/ou radialmente (eixos x e y), removendo material.

ferramenta de corte gira em torno do seu préprio eixo enquanto a pega avanga
longitudinalmente e/ou radialmente (eixos x e y), removendo material.

ferramenta gira em torno do seu préprio eixo enquanto a peca fica parada removendo
material.

peca gira em torno do seu préprio eixo enquanto a ferramenta avanga perpendicularmente
e/ou radialmente (eixos x e y), removendo material.

. A sequéncia légica para a execucdo de furo centralizado de 20 mm, com precisdo de

0,02mm, num torno universal, é fixacao da peca,

faceamento, furo de centro, furacdao 10 mm e furagao 20 mm, retificacdo interna.

furo de centro, furacdo 10 mm, furacao 20 mm, alargamento.

faceamento, furo de centro, furacdo 10 mm e furacao 19,8 mm, torneamento externo.
faceamento, furo de centro, furacao 10 mm, furacdo 19,8 mm e alargamento.

Qual a funcao do processo de retificacao?

Aumentar o contato entre pega e ferramenta.

Aumentar a rugosidade e aumentar o acabamento superficial.

Diminuir a rugosidade e melhorar o acabamento superficial.

Melhorar o acabamento superficial e aumentar o contato entre a peca e a ferramenta.

Qual dos processos de usinagem executa a operacdo, gerando a menor rugosidade
superficial, numa superficie plana?

Fresamento em alta velocidade
Retificacao

Brunimento

Afiacao

. Qual a maquina operatriz convencional que executa o maior numero de diferentes

superficies?

Fresadora vertical
Retificadora CNC
Fresadora ferramenteira
Torno universal

1
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7. Quais sao os parametros de corte para a maquina num processo de torneamento?

a) Velocidade de corte, didmetro da peca e geometria da ferramenta.

b) Velocidade de corte, avanco e profundidade de corte axial.

c) Profundidade de corte radial, velocidade de corte e diametro da peca.
d) Avanco, velocidade de corte e profundidade de corte.

8. Sabendo que a velocidade de corte é 200 m/min e que o avango é 0,025 mm/volta, calcule
a rpm e o avanco em mm/min de um processo de torneamento de uma pecga circular com
40 mm de raio.

A afirmativa correta é

a) 796 e 20 mm/min.
b) 398 e 10 mm/min.
c) 40 e 800 m/min.
d) 20 e 398 m/min.

9. A velocidade de corte huma fresadora convencional depende do

a) material da peca, material da ferramenta e geometria da ferramenta.
b) material da ferramenta, processo de corte e geometria da ferramenta.
c) material da ferramenta, material da pecga e processo de corte.

d) processo de corte, material da peca e diametro da peca.

10.Em relagdo a dureza do material de corte, afirma-se que quanto

a) maior a dureza do material de corte, maior a resisténcia da maquina.

b) menor a dureza do material de corte, maior o dngulo de saida da ferramenta.

c) mais elevada a dureza do material de corte, menor o dngulo de quina da fermenta.
d) menor a dureza do material de corte, menor o dngulo de saida da ferramenta.

11.Uma fresa de topo trabalha

a) perpendicular a mesa da fresadora horizontal, para gerar rasgos planos longitudinais ao
eixo X.

b) paralela a mesa da fresadora horizontal, para gerar superficies planas.

c) paralela a mesa da fresadora horizontal, para gerar um furo.

d) em deslocamento axial a arvore da fresadora horizontal.

12.Sabendo que a fresa de topo tem diametro de 60 mm, 4 dentes, ae de 50%, vc de 100
m/min, fz de 0,01 mm/dente e vai executar uma usinagem na superficie plana completa
de uma placa de 200 x 200 mm, os valores de avanco longitudinal e passes longitudinais
da ferramenta de corte sobre a superficie da pega sdo, respectivamente,

a) 21 mm/min e 6 passes.
b) 12 mm/min e 14 passes.
c) 21 mm/min e 7 passes.
d) 212 mm/min e 7 passes.

2
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Para as questdes 13, 14 e 15 observe, com atengdo, a placa de um motor elétrico
representada abaixo:

FABRICANTE

~ 3 100L
MOTOR INDUGAO - GAIOLA vz 60 car N
KW (cv) 3T (50) rev - 3500

s 115 | B At e 9.0 |rp 55
220/380 V | 13,0/7,53 A
e O 1 | remawe 40° |41 1000 «

NBR 7094

zI L1 voe
(@) 1 2 3
N = ¥ ¥V
A 12 13 | Y L1 L2 L3
@A gigg ;; A BASE DE LiTIO 34,0 kg
REND% 87,5 %

cos¢ 0,85

13.0 numero de polos do motor elétrico, cuja placa é representada na figura acima, é

)
)
c) 3
d) 4

14.0 percentual de escorregamento do motor elétrico representado na figura é de,
aproximadamente,

a) 0,85%
b) 2,8 %
c) 5%

d) 87,5%
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15.Sobre o motor elétrico, cuja placa é representada na figura acima, € INCORRETO afirmar
que

a) é um motor de indugdao com rotor de gaiola de esquilo.

b) pode operar com poténcia de até 4,25 kW, porém com reducgdo da vida util.

c) a corrente de partida serd 13 A e a corrente nominal 7,53 A.

d) a rotacdo nominal do motor serd 3500 rpm para a frequéncia da rede de 60 hz e carga
nominal.

16.0 motor de indugdo trifasico de gaiola de esquilo, instalado em um determinado
equipamento, tem um determinado sentido de rotagdo. Um técnico de manutencgao
eletromecanica deseja inverter o sentido de rotacdo deste motor. Esta agdo é

a) impossivel, pois todos os motores de gaiola de esquilo sdo unidirecionais.

b) impossivel, a menos que o motor possua um enrolamento especifico para esse fim.

c) possivel, basta inverter a conexao de duas das trés fases ligadas ao motor.

d) possivel, basta ligar o bobinado do motor de estrela para tridngulo, ou de tridngulo para
estrela.

17.Um supervisor pede para um técnico de manutengdo eletromecanica para fazer a conexao
de um equipamento de extrusdo de termoplasticos trifasico, com seus motores ligados na
configuragdo estrela em 440 V, em uma rede elétrica de com trés fases de 220 V.

Como o Técnico devera proceder?

a) Devera usar um transformador que converta as fases de 220 V em 254 V.

b) Tera de explicar ao supervisor que ndo existem equipamentos que operem nessas tensoes
e portanto deve haver algum equivoco.

c) Podera ligar o equipamento usando duas fases de 220 V que somadas fornecerdo os 440V
necessarios, de forma mais simples e econémica.

d) Devera ligar o equipamento em 380 V, pois assim ele tera uma poténcia maior.

18.Uma maquina monofasica com poténcia de 5 kW e 127 V, que tem ponto de aterramento
junto @ mesma, necessita ser ligada a uma distancia de 50 m da rede principal. Apenas
existe a disposicdo fio simples de cobre 10 AWG (5,26 mm?2), cujas caracteristicas sdo:
tensdo da isolagdo plastica de 750 V, capacidade de corrente de 12 A e resisténcia de 3,23
ohms/quilémetro.

Para ligar o equipamento adequadamente sdo necessarios, aproximadamente,

a) 50 a 60 m do fio disponivel.

b) 100 a 120 m do fio disponivel.
c) 150 a 180 m do fio disponivel.
d) 400 a 480 m do fio disponivel.

19.Uma maquina de transformacdo de termoplasticos possui diversas resisténcias para
aquecimento de suas diversas zonas, que sdao monitoradas e controladas por sistemas que
utilizam termopares.

Sobre os termopares € CORRETO afirmar que

a) sdo geradores de energia elétrica a partir de diferenca de temperatura.
b) tratam-se de resistores que variam sua grandeza com a temperatura.

c) sao feitos a partir da emenda de dois fios iguais de espessuras diferentes.
d) a dilatacdo térmica é a responsavel por suas propriedades elétricas.
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20.0 torno CNC é uma maquina-ferramenta, cujo controle dos movimentos é feito por um
computador dedicado.

Sobre essa maquina, € CORRETO afirmar que

a) o ponto zero da maquina serve para afericdao e controle do sistema de medicao dos seus
movimentos em x, y e z.

b) o ponto de referéncia (R) é definido pelo programador e é usado por ele para definir as
coordenadas durante a elaboragao do programa.

c) o ponto zero da maquina é o ponto zero para o sistema de coordenadas da maquina e o
ponto inicial para todos os demais sistemas de coordenadas e pontos de referéncia.

d) ao ligar a maquina, sempre se deve deslocar o carro até o ponto zero da maquina, antes
de iniciar a usinagem.

21.Conforme a ferramenta de corte se aproxima da linha de centro da pega, em um torno
CNC, observa-se que a rotagao da placa

a) aumenta e mantém a velocidade de corte constante.

b) aumenta com o objetivo de reduzir a velocidade de corte.

c) é elevada de forma a aumentar a velocidade de corte.

d) é reduzida de modo a manter a velocidade de corte elevada.

22.Numa maquina CNC, é necessario um sistema de coordenadas para poder realizar uma
determinada trajetoria.

Assim, a sequéncia de informacgdes, desde o inicio, pode ser definida como

a) Sentido, direcdo, zero-peca e coordenadas em cada eixo.
b) Zero-peca, direcdo, sentido e coordenadas em cada eixo.
c) Direcdo, zero-peca, sentido e coordenadas em cada eixo.
d) Zero-peca, coordenadas em cada eixo, sentido e direcdo.

23.Segundo a linguagem ISO ou linguagem G, existem funcdes padronizadas por letra
importantes na programacgao de maquinas CNC.

Dessa forma, afirma-se que as fungdes com a letra

a) “T” indicam as velocidades de avanco.

b) “M” indicam as coordenadas de diametro.
c) “N” englobam as funcgdes auxiliares.

d) “G” englobam as func¢des preparatorias.

24.Coordenadas absolutas sdo definidas como

a) coordenadas que se relacionam sempre com um ponto de referéncia (ponto zero peca),
fixo no desenho.

b) coordenadas do sistema em que cada medida introduzida refere-se sempre a um
posicionamento anterior, entdo tém sempre medidas de distancia entre dois pontos
proximos.

c) coordenadas do sistema que busca no comando um ponto de referéncia inicial, que é
conhecido como zero peca.

d) coordenadas preestabelecidas na fase de preparacao da maquina e podem ser definidas na
frente da pega, conforme determinagao do programador.
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25.Qual dos componentes de uma maquina CNC, listados abaixo, estd INCORRETO?

a) Comando - Recebe as informagbes através de entrada prépria, que pode ser através do
teclado da maquina, DNC entre outros.

b) Servo Motor - Motor de velocidade variavel, responsavel pelo movimento da mesa da
maquina. Para tornos, o servo motor aciona os eixos de movimento da ferramenta.

c) Encoder - Transdutor, responsavel pela medicao de posicdao dos eixos. Para eixos lineares,
0 encoder mede a posicdo linear; para eixos de rotagdao, o encoder mede a posicdo
angular. O encoder fornece os dados de posicdo dos eixos para o comando da maquina.

d) Tacometro - Instrumento de medicdo responsavel pelo monitoramento dos
posicionamentos das ferramentas em relagdo a peca de trabalho.

26.Eletroerosdo ou usinagem por descargas elétricas € um processo indicado na usinagem de
formas complexas em materiais condutores elétricos, especialmente aqueles de alta dureza
e de pequenas dimensodes, dificeis de serem usinados por processos tradicionais de
usinagem.

Quanto ao processo de Eletroeroséo a fio, NAO é correto afirmar que

a) peca e fio de corte estdao separados por um gap (por volta de 0,05mm) e imersos em um
fluido eletrolitico.

b) uma diferenca de potencial (em corrente alternada) é aplicada entre a peca e o fio de
corte: com a descarga elétrica, despende-se uma poténcia de 1000 W/m?, com uma
temperatura de até 12.000 °C.

c) o fluido eletrolitico evapora podendo gerar pressoes de até 200 atm.

d) apds cessar o pulso, os gases gerados emergem e o fluido dielétrico ocupa o espaco,
produzindo um choque térmico e a remogdo do material.

27.Na usinagem por eletroerosdo, as medidas nominais do eletrodo sdo as mesmas da
cavidade a ser produzida. Porém, um eletrodo com as mesmas dimensdes da cavidade
produziria um desbaste maior que o desejado.

Isso acontece porque

a) a centelha de descarga elétrica acontece a uma distancia (gap) da peca que varia de
acordo com a amperagem utilizada.

b) o eletrodo sofre um desgaste durante a usinagem, gerando um diferencial de mediada
chamado de Gap.

c) o fluido dielétrico atua como um isolante elétrico entre a pecga e o eletrodo, originando um
espaco entre os dois materiais.

d) a medida do eletrodo ndo ird interferir na usinagem, uma vez que a profundidade do
rebaixo sera regulada pela descida do cabecote.

6
Area 21 - Laboratério / Eletromecanica — Edital 146/2015



IFSul — Concurso Publico 2015

Leia o texto a seguir, para responder as questdes de 1 a 8.

Questado de classe
Por J. R. Guzzo

Uma das crengas mais resistentes do pensamento que imagina a si proprio como o mais
moderno, democratico e popular do Brasil é a lenda da inocéncia dos criminosos pobres. Por
essa maneira de ver as coisas, um crime ndo € um crime se o autor nasceu no lado errado da
vida, cresceu dentro da miséria e ndo conheceu os suportes basicos de uma familia regular, de
uma escola capaz de tira-lo da ignorancia e do convivio com gente de bem. De acordo com as
fabulas sociais atualmente em vigéncia, pessoas assim ndo tiveram a oportunidade de ser
cidaddos decentes - e por isso ficam dispensadas de ser cidaddaos decentes. Ninguém as
ajudou; ninguém lhes deu o que faltou em sua vida. Como compensacao por esse azar, devem
ser autorizadas a cometer delitos - ou, no minimo, considera-se que ndo é justo
responsabiliza-las pelos atos que praticaram, por piores que sejam. Na verdade, segundo a
teoria socialmente virtuosa, nao existem criminosos neste pais quando se trata de roubo,
latrocinio, sequestro e outras agoes de violéncia extrema - a menos que tenham sido
cometidos por cidaddos com patrimonio e renda superiores a determinado nivel. E de quem
seria, nos demais casos, a responsabilidade? Essa é facil: “a culpa é da sociedade”.

Toda essa conversa é bem cansativa quando se sabe perfeitamente, desde que Moisés
anunciou os Dez Mandamentos, que certas praticas sao um mal em si mesmas, e ponto-final;
ndo apareceu nas sociedades humanas, de |a para ca, nenhuma novidade capaz de mudar
esse entendimento fundamental.

Um crime ndo deixa de ser um crime pelo fato de ser cometido por uma pessoa pobre,
da mesma forma que ser pobre, apenas, ndo significa ser honesto. Mas e dai? Em nosso
pensamento penalmente correto, a ideia de que as culpas sdo sobretudo uma questdo de
classe é verdade cientifica, tdo indiscutivel quanto a existéncia do angulo reto. Por esse tipo de
ciéncia, um homicidio ndo é “matar alguém”, como diz o Cédigo Penal Brasileiro; para tanto, é
preciso que o matador pertenca pelo menos a classe média. Dai para baixo, o assassinato de
um ser humano € apenas um “fendmeno social”. Fim da discussdo. No mais, segundo os
devotos da absolvicdo automatica para os criminosos que dispéem de atestado de pobreza,
“somos todos culpados”. Nada como as culpas coletivas para que nao haja culpa alguma - e
para que todos ganhem o direito de se declarar em paz perante sua propria consciéncia.

Embora ndo faga parte dos programas, de nenhum partido ou governo, essa € a fé
praticada pela maioria das nossas altas autoridades - junto com as camadas superiores da
Ordem dos Advogados do Brasil, juristas de renome e estrelas do mundo intelectual, artistico e
sociologico. A midia, de modo geral, os acompanha. Ha aliados de peso nos saldes de mais alta
renda da nacgdo, onde é de bom-tom deplorar a “criminalizacdo da pobreza”; € comum, quando
se relinem, haver mais segurancas do lado de fora do que convidados do lado de dentro. A
moda do momento, para todos, é escandalizar-se com a proposta de reducdo da maioridade
penal de 18 para 16 anos, em caso de crimes graves. Nao se trata de uma questdao de
ideologia, ou de moral. A punicdo pela pratica de crimes tem, obrigatoriamente, de comecar
em algum ponto, e 16 anos é uma idade tdo boa quanto 18 - é impossivel, na verdade, saber
qual o numero ideal. Mas o tema se tornou um divisor entre o bem e o mal - sendo que o mal,
claro, é a reducdo, ja declarada “coisa da direita selvagem”. Alega-se que o numero de
menores de 18 anos que praticam crimes violentos é muito pequeno e que a mudancga ndo iria
resolver o problema da criminalidade no Brasil. Ambas as afirmacdes sdao verdadeiras e sem
nenhuma importancia. Quem esta dizendo o contrario? O objetivo da medida é punir delitos
que hoje ficam legalmente sem punicdo — e nada mais. Também é verdade que pessoas de 60
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anos cometem poucos crimes, e nem por isso se propoe que se tornem livres de responder por
seus atos. Também é verdade que os crimes nao vao desaparecer com nenhum tipo de lei - e
nem por isso se elimina o Cddigo Penal.

Talvez esteja na hora de pensar que existe alguma coisa profundamente errada com a
paixdo pela tese de que a desigualdade social é a grande culpada pela criminalidade no Brasil.
Segundo o governo, a reducdao da pobreza estd passando por um avanco inédito na histéria;
nesse caso, deveria haver uma reducdo proporcional no nimero de crimes, ndo é? Mas o crime
s6 aumenta. Ou ndo houve o progresso que se diz, ou a tese esta frouxa. Como fica?

Revista Veja, 03 de junho de 2015. (adaptado)

28.Uma das ideias defendidas pelo autor do texto é a de que

a) a pobreza é um designio da violéncia, o que precisa ser levado em conta no julgamento de
crimes.

b) a culpa de um crime estd diretamente relacionada a classe social; quanto mais pobre,
mais justificavel o ato.

c) o fato de culpar a sociedade pelos crimes cometidos por pessoas pobres dissipa a culpa e
inocenta o criminoso.

d) os crimes ndo podem mais ser julgados pelo fato em si, mas pelo histérico social daquele
que cometeu o delito.

29.E correto afirmar que o titulo

a) faz uma afirmacdo com teor preconceituoso, mostrando um posicionamento elitista, que
nao se desfaz ao longo do texto.

b) exprime, de forma sucinta, o contetdo do texto, direcionando o leitor a uma interpretacdo,
por ndo apresentar carater polissémico.

c) traz um conteldo subentendido, o qual é resgatado logicamente pela expressao “classe”, o
que vem a se confirmar ao longo da leitura.

d) apresenta ambiguidade, pois, antes da leitura do texto, a expressdo remete a um cliché e,
apos a leitura, ganha um carater socioldgico.

30.0bserve os trechos a seguir, no que diz respeito a contelido pressuposto.

I. ...certas praticas sdo um mal...
II. Uma das crencas mais resistentes...
III. ...a desigualdade social é a grande culpada...

Ha contelddo pressuposto em

a) I ell, apenas.
b) I eIll, apenas.
c) II elIll, apenas.
d) I, II e III.

31.No texto, algumas expressdes aparecem entre aspas, dentre elas: “a culpa é da

VY

sociedade”, “somos todos culpados” e “coisa da direita selvagem”.

Sobre o uso das aspas nessas expressoes, € INCORRETO afirmar que

a) sinalizam pensamentos opostos aos do autor.

b) salientam expressGes empregadas em sentido metaférico.

c) evidenciam ideias antagOnicas aquelas defendidas no texto.

d) destacam a voz daqueles que defendem a ideia rebatida pelo texto.
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32.As expressOes “inocéncia dos criminosos” e “um homicidio ndo é ‘matar alguém
apresentam carater

a) paradoxal, ao reunirem no mesmo enunciado ideias colisivas.

b) pleonastico, ao apresentarem termos prescindiveis, visando enfatizar a ideia.

c) eufemistico, ao apresentarem um abrandamento da ideia cujo sentido seja desagradavel.

d) irdnico, ao afirmarem o contrario do que dizem, refletindo o pensamento sarcastico da
elite.

33.Em qual das alternativas o elemento sublinhado funciona como uma conjungao?

a) ... e para que todos ganhem o direito de se declarar em paz...

b) ... ndo é um crime se o autor nasceu no lado errado da vida,...

c) ..., considera-se que ndo é justo responsabiliza-las pelos atos...

d) ... ndo existem criminosos neste pais quando se trata de roubo, ...

34.Em “Ninguém as ajudou; ninguém |lhes deu o que faltou em sua vida.” (1° paragrafo), os
pronomes destacados foram adequadamente empregados como complementos verbais,
conforme a gramatica normativa.

De acordo com o exposto, o pronome destacado s6 NAO pode completar o verbo em:

a) A supervisora chamou-me para uma conversa.

b) Ele recebeu o boleto e pagou-o0 no mesmo dia.

c) O aluno ainda nao fez os temas. Ele os fara hoje.

d) Se eu quero o cargo de presidente?! Eu sempre aspirei-lhe!

35.0bserve o correto emprego do pronome ONDE no seguinte trecho: “Ha aliados de peso nos
saldoes de mais alta renda da nacdo, onde é de bom-tom deplorar a ‘criminalizagdo da
pobreza’;...” (4° paragrafo).

O emprego de ONDE/AONDE estd INCORRETO em:

a) Onde eu posso encontra-lo?

b) Sabes onde cantam os rouxindis?

c) Aonde estdo os trabalhos finalizados?

d) Aonde queres chegar com essas insinuagoes?

36.Face ao permissivo constitucional (art. 40, § 14, da C.F./1988), a Unido, os Estados, o
Distrito Federal e o0s Municipios, desde que instituam regime de previdéncia
para 0S seus respectivos servidores titulares de cargo

, poderdo fixar, para o valor das e pensoes a
serem concedidos pelo regime de que trata esse artigo, o limite estabelecido
para os beneficios do regime de previdéncia social de que trata o art. 201.

A sequéncia que completa corretamente as lacunas, de cima para baixo, é

a) privada - comissionado - remuneragées - maximo - geral

b) complementar - comissionado - aposentadorias — minimo — transitorio
c) complementar - efetivo - aposentadorias - maximo - geral

d) privada - efetivo — remuneracdes - minimo - geral
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37.De acordo com o Cddigo de Etica Profissional do Servidor Publico Civil do Poder Executivo
Federal, aprovado pelo Decreto n.% 1.171, de 1994, sdo VEDACOES ao servidor publico:

I. Prejudicar deliberadamente a reputacao de outros servidores ou de cidadaos que
deles dependam.

II. Desviar servidor publico para atendimento a interesse particular.
III. Apresentar-se embriagado no servigo ou fora dele habitualmente.

Iv. Tratar cuidadosamente os usudrios dos servicos, aperfeicoando o processo de
comunicacado e contato com o publico.

V. Zelar, no exercicio do direito de greve, pelas exigéncias especificas da defesa da
vida e da seguranca coletiva.

Estao corretas apenas as afirmativas

a) I,1I, Il e V.
b) II, IV e V.
c) I,IIIelV.
d) I, 1I e III.

38.Analise as assertivas abaixo, de acordo com a Lei n.© 9.784, de 1999, colocando (V), para
as verdadeiras, e (F), para as falsas.

( ) E impedido de atuar em processo administrativo o servidor ou autoridade que tenha
interesse direto ou indireto na matéria.

() Os atos do processo administrativo ndo dependem de forma determinada, sendo
quando a lei expressamente a exigir.

( ) Salvo disposicao legal em contrario, o recurso ndao tem efeito suspensivo.

( ) O recurso ndo sera conhecido quando interposto por quem néo seja legitimado.

() O ato de delegacao e sua revogacao deverdo ser publicados no meio oficial.

A ordem correta, de cima para baixo, é

a) V-V-V-V-V.
b) V-F-F-V-V.
c) F-F-V-V-F
d) F-V-V-V-F

39.Considere as seguintes informacoes :

L. O servidor publico federal ndo aprovado no estagio probatério sera exonerado.
II. A posse em outro cargo inacumulavel é uma das formas de vacancia de cargo.
III. A exoneracdo é uma forma de provimento de cargo publico.

IV. A idade minima de dezoito anos € um dos requisitos basicos para investidura em
cargo publico.

V. A nomeacdo far-se-a em carater efetivo, para cargos de confianga vagos.

Estdo corretas apenas as afirmativas

a) I, II eIIl.
b) II, IVeV.
c) I,IlIeV.
d) I,IIelV.
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40.Ernesto é servidor publico federal e conta com vinte e sete anos de efetivo exercicio no
servico publico. De acordo com a Constituicdo Federal de 1988, para se aposentar
voluntariamente, com proventos proporcionais ao tempo de contribuicdo, ele devera ter, no
minimo,

a) 60 anos de idade e ter cumprido, pelo menos, 5 anos no cargo em que se dard a
aposentadoria.

b) 65 anos de idade, além de ter cumprido, no minimo, 10 anos de efetivo exercicio no
servico publico e 5 anos no cargo em que se dara a aposentadoria.

c) 60 anos de idade, além de ter cumprido, no minimo, 10 anos de efetivo exercicio no
servico publico e 5 anos no cargo em que se dara a aposentadoria.

d) 65 anos de idade e ter cumprido, pelo menos, 10 anos de efetivo exercicio no servigo
publico.
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