IFSul — Concurso Publico 2010 Conhecimentos especificos

01.

a)
b)
c)

d)

02.

b)

c)

d)

03.

a)

b)

d)

A figura abaixo representa um ensaio metalografico de um aco carbono recozido tratado com ataque
reativo de nital.

A estrutura, que apresenta caracteristicas deste material, é

constituida de cementita, sendo que as regifes claras sdo compostas, principalmente, pelo carbono do
aco. Por este motivo, o material possui a dureza de um ago para ferramentas.

austenitica e perlitica e as regides claras sdo constituidas por perlita. Entdo, o material apresenta
grande tenacidade.

austenitica e as regibes escuras sdo constituidas de carbonetos de ferro que tornam o material
extremamente duro e quebradigo.

de composicao ferritica e perlitica, com maior percentual da estrutura ferritica. Portanto, o material é de
um aco ductil de baixo teor de carbono.

Nos tratamentos térmicos e termoquimicos, a temperatura de aquecimento, o tempo de resfriamento e
0s elementos de liga sédo fatores importantes para aumentar a dureza do aco. Relacionada a estes
fatores, qual alternativa esta correta?

Os acos com baixo teor de carbono aquecidos a temperatura acima da critica e resfriados em salmoura,
podem ser utilizados em ferramentas, pois o tratamento térmico resulta em grande dureza.

Teores de carbono acima de 0,35% e também alguns elementos de liga, como o cromo, facilitam a
obtencéo de estruturas de grande dureza por témpera, mesmo com resfriamento lento.

Os agos temperados, na maioria das vezes, precisam ser revenidos. O processo de revenimento alivia
as tensdes internas e reduz a possibilidade de fraturas espontaneas e trincas. O revenimento € um
tratamento térmico que consiste no aquecimento do material, previamente temperado, a uma
temperatura acima da critica, sendo seguido de resfriamento lento.

Quando o teor de carbono do aco é muito pequeno, mas a peca precisa de dureza superficial, pode-se
submeté-la a um tratamento termoquimico chamado de cementacédo. Isso é feito aquecendo o aco de
forma adequada em um ambiente rico em carbono. Nesse processo, o teor superficial de carbono
aumenta permitindo a obtencdo de estruturas duras, através de resfriamento rqpido, mesmo no nucleo
de pecas de grande volume.

Dobramentos sucessivos e alternados de um arame podem levéa-lo a quebrar. O arame é quebrado por
fadiga do material. Eixos de motores também sofrem o efeito de fadiga. Considera um conjunto de
correia e polia acoplada em um eixo de motor montado na posi¢cao horizontal. Com o conjunto sob
rotacdo, os esforcos combinados produzidos podem romper o eixo. Quais sédo as condi¢des propicias a
uma falha por fadiga do eixo?

Com ou sem rotacao, se o diametro do eixo é pequeno e a tensdo de compressao constante ultrapassa
o limite de ruptura do material.

Mesmo sem rotacdo, se 0 peso da polia e a tragdo nas correias é grande a ponto da tenséo de
cisalhamento do eixo ultrapassar o valor limite de resisténcia levando-o a fratura.

O peso da polia e a tragdo nas correias associado a rotacdo do eixo produzem ciclos de tensfes de
flexdo reversiveis, que mesmo abaixo do limite de ruptura do material, pode leva-lo a fratura.

A fadiga do eixo ocorre, principalmente, em pontos com cantos vivos, onde trincas iniciam e se
propagam, gerando fraturas por efeito de tenséo de compressao constante.
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04. O aluminio é um material que se caracteriza por

a)
b)
c)

d)

05.

a)
b)
c)
d)

ser adequado a aplicacdo em equipamentos de transporte, por apresentar baixo peso especifico e
resisténcia mecanica comparavel a dos acos de baixo carbono.

ser muito utilizado em fios e cabos elétricos, por possuir a maior condutibilidade elétrica entre os
materiais ndo ferrosos, ser ndo-magnético e 0os minérios ricos em aluminio serem abundantes.
apresentar uma boa resisténcia mecanica, quando ligado com cobre e tratado termicamente através de
processos chamados de solubilizag@o e endurecimento por precipitacao.

ser um material adequado a indUstria aeronautica, devido ao baixo peso especifico e apresentar grande
resisténcia mecéanica, depois de tratado termicamente através de processos chamados de
envelhecimento e recozimento.

Analise as afirmativas abaixo, relacionadas ao cobre e suas ligas.

A ductilidade do latdo aumenta, consideravelmente, com teores de zinco em até 30% no estado
recozido e por isso € muito indicado para pecas produzidas por estampagem.

O bronze é uma liga de cobre e estanho e se caracteriza pela elevada resisténcia a corroséo.

Mancais para eixos podem ser fabricados com uma liga cobre/estanho com adicdo de chumbo. O
bronze, que resulta dessa liga, se caracteriza pela reducdo do efeito de atrito no movimento do eixo no
mancal.

Esta(ao) correta(s) a(s) afirmativa(s)

| apenas.

I e Il apenas.
Il e lll apenas.
[, [ ell

. Sobre os materiais plasticos, qual alternativa apresenta afirmativas corretas?

Os plasticos termofixos tornam-se moles pelo aumento de temperatura, podem ser moldados em
matrizes, e, quando submetidos a um processo chamado de cura, voltam a endurecer.

Os plasticos termofixos, apoés curados e endurecidos, podem amolecer novamente se submetidos a
altas temperaturas.

O cloreto de polivinila (PVC) € um material termoplastico que se depois de moldado for reaquecido,
suas propriedades fisicas alteram-se indefinidamente.

Os poliestirenos estdo entre os materiais plasticos mais utilizados, devido a sua estabilidade a
temperaturas altas.

. Com base na CLT, afirma-se que:

O mandato dos membros eleitos da CIPA tera a duragdo de 1 (um) ano, permitida uma reeleicao.

A empresa € obrigada a fornecer aos empregados, gratuitamente, equipamento de protegdo individual
adequado ao risco e em perfeito estado de conservacdo e funcionamento, sempre que as medidas de
ordem geral ndo oferecam completa protecdo contra os riscos de acidentes e danos a saude dos
empregados.

Somente profissional qualificado podera instalar, operar, inspecionar ou reparar instalacées elétricas.
Serao consideradas atividades ou operacfes insalubres aquelas que, por sua natureza, condicdes ou
métodos de trabalho, exponham os empregados a agentes nocivos a salde, acima dos limites de
tolerancia, fixados em razdo da natureza e da intensidade do agente e do tempo de exposicao aos seus
efeitos.

O trabalho em condi¢Bes de periculosidade assegura ao empregado um adicional de 30% (trinta por
cento) sobre o salério, sem 0s acréscimos resultantes de gratificacdes, prémios ou participacdes nos
lucros da empresa.

Esta(&o) correta(s) a(s) afirmativa(s)

I 1L 1L 1V e V.

I, Il e V apenas.
IV eV apenas.

I, 1, IV e V apenas.
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08.

a)

b)

c)

d)

09.

V.

b)

c)

d)

Quanto ao disposto na NR-4, afirma-se que

segundo o quadro 1 da NR-4, ficam desobrigadas de elaborar o Programa de Prevencdo de Riscos
Ambientais as empresas de grau de risco 1 e 2, com até 20 (vinte) empregados; e aquelas de grau de
risco 3 e 4, com até 10 (dez) empregados.

consideram-se riscos ambientais os agentes fisicos, quimicos e biolégicos existentes nos ambientes de
trabalho que, em funcéo de sua natureza, sdo capazes de causar danos a saude do trabalhador.

o Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais devera incluir as seguintes etapas: antecipacgdo e
reconhecimentos dos riscos; avaliagdo dos riscos e da exposicdo dos trabalhadores; implantacdo de
medidas de controle e avaliagdo de sua eficicia; monitoramento da exposi¢cao aos riscos.

compete aos profissionais integrantes dos Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e em
Medicina do Trabalho aplicar os conhecimentos de engenharia de seguranca e de medicina do trabalho
ao ambiente de trabalho e a todos 0s seus componentes, inclusive maquinas e equipamentos, de modo
a reduzir até eliminar os riscos ali existentes a saude do trabalhador.

Quanto ao EPI, cabe ao empregador:

Adquirir o adequado ao risco de cada atividade.

Exigir seu uso.

Responsabilizar-se pela guarda e conservacgao.

Comunicar ao MTE (Ministério do Trabalho e Emprego) qualquer irregularidade observada.

Reqgistrar o seu fornecimento ao trabalhador, podendo ser adotados livros, fichas ou sistema eletrénico.

Estao corretas as afirmativas:

L 1L IV e V.

I, 1l e V apenas.
IV eV apenas.

I, 1, IV e V apenas.

. Com base na NR-10, afirma-se que

a NR-10 se aplica as fases de geracdo e transmissao, incluindo as etapas de projeto, construcao,
montagem, operagdo, manutencao das instalacdes elétricas e quaisquer trabalhos realizados nas suas
proximidades, observando-se as normas técnicas oficiais estabelecidas pelos 6rgdos competentes e, na
auséncia ou omissédo destas, as normas internacionais cabiveis.

as empresas estdo obrigadas a manter esquemas unifilares atualizados das instalacfes elétricas dos
seus estabelecimentos sem as especificacbes do sistema de aterramento e demais equipamentos e
dispositivos de protecéo.

em todos o0s servicos executados em instalacdes elétricas devem ser previstas e adotadas,
prioritariamente, medidas de protecao coletiva aplicaveis, mediante procedimentos, as atividades a
serem desenvolvidas, de forma a garantir a seguranca e a saude dos trabalhadores.

as vestimentas de trabalho devem ser adequadas as atividades, devendo contemplar a condutibilidade
e inflamabilidade.
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11.

a)
b)
c)
d)

Com base nas Normas Regulamentadoras, afirma-se que:

Os equipamentos utilizados na movimentacao de materiais, tais como ascensores, elevadores de carga,
guindastes, monta-carga, pontes-rolantes, talhas, empilhadeiras, guinchos, esteiras-rolantes,
transportadores de diferentes tipos, serdo calculados e construidos de maneira que oferecam as
necessarias garantias de resisténcia e seguranca e conservados em perfeitas condi¢cdes de trabalho.

As areas de circulacéo e os espacos em torno de maquinas e equipamentos devem ser dimensionados
de forma que o material, os trabalhadores e os transportadores mecanizados possam movimentar-se
com seguranca.

E facultado as empresas e aos sindicatos das categorias profissionais interessadas requererem ao
Ministério do Trabalho, através das Delegacias Regionais do Trabalho, a realizagdo de pericia em
estabelecimento ou setor da empresa, com o objetivo de caracterizar e classificar ou determinar
atividade perigosa.

. A NR-17 visa a estabelecer parametros que permitam a adaptacdo das condi¢bes de trabalho as

caracteristicas psicofisiolégicas dos trabalhadores, de modo a proporcionar um maximo de conforto,
seguranca e desempenho eficiente.

Todos os estabelecimentos, mesmo os dotados de chuveiros automaticos, deverdo ser providos de
extintores portateis, a fim de combater o fogo em seu inicio. Tais aparelhos devem ser apropriados a
classe do fogo a extinguir.

Estao corretas as afirmativas:

LI LIV e V.

I, 11l e V apenas.
IV e V apenas.

I, 11,1V e V apenas.

. Observe a figura abaixo:

Quanto a uma avaliagéo correta do desenho afirma-se que

a vista de frente esta incompleta.

€ necessdria uma vista adicional para a correta representacao da peca.
o desenho esta correto.

a vista de cima esta incompleta.
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13. Observe a figura abaixo:

Os algarismos 1, 2 e 3 indicam, respectivamente:

a) Linha de seta dupla, linha de paralelismo, linha de eixo.
b) Linha de medida, linha de referéncia e linha de ponto.
¢) Linha de cota, linha de chamada e linha de centro.

d) Linha de chamada, linha de cota e linha de centro.

14. Analise as recomendagfes a respeito do desenho de cotas.

I. Acotagem deve ser executada, considerando-se a funcédo, a fabricacdo e a inspecéo da peca.

II. Os desenhos devem conter as cotas necessarias, distribuidas nas vistas que melhor caracterizam as
partes cotadas, de forma a permitir a execugdo da peg¢a, sem recorrer a medicdo no desenho, nem a
calculo de medidas.

Ill. Em desenho mecénico, normalmente a unidade de medida usada é o milimetro, sendo nesse caso
dispensada a colocacédo do simbolo junto a cota.

Sao recomendacdes corretas

a) lellapenas.

b) Il e lll apenas.
c) lelll apenas.
d Illell.

15. Observe a figura abaixo:

a

Se o0 angulo ‘a’ indicado no desenho for 30°, o tipo de perspectiva da figura é

a) isométrica.

b) bimétrica.

c) cavaleira a 30°.
d) exata.
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16. A peca representada abaixo € uma chapa plana com dois furos que sera usinada com o uso de uma

17.

a)

b)
c)

d)

18.

a)
b)
c)

d)

19.

a)

b)
c)

d)

furadeira de bancada. Qual o conjunto de cotas mais adequado para a usinagem da mesma?

a) _ b) _

L5 L

Polias e correias sdo muito utilizadas na transmiss&o de movimentos entre eixos. E correto afirmar que

0 nuamero de correias em V da transmissao pode ser determinado segundo o torque no eixo da polia
motora e a resisténcia a tracdo de cada correia, nao sendo necessaria a preocupagdo com o tipo de
aplicagdo da maquina e a existéncia de vibragbes e impactos.

para determinar o comprimento da correia em V, soma-se o perimetro das duas polias com o dobro da
distancia entre eixos.

para reduzir o escorregamento e o desgaste, o arco de contato entre a correia e a polia deve ser
pequeno evitando curvatura demasiada.

a relacao de transmissdo pode ser determinada pela simples relacéo de didmetros das polias.

Sobre rolamentos radiais, € correto afirmar que

os rolamentos de duas carreiras de esferas, além de suportarem uma grande carga radial, sdo os que
suportam a maior carga axial.

os rolamentos autocompensadores possuem uma forma construtiva de alta resisténcia suportando
desalinhamentos, flex6es nos eixos e cargas axiais.

os rolamentos de rolos cbnicos suportam maior carregamento radial e axial que os rolamentos de
esferas.

todos os rolamentos de rolos sdo desmontaveis.

Considere a unido parafusada, mostrada na figura abaixo.

i

T
AR

iRl

Ao aplicar um torque de aperto em um parafuso de cabeca sextavada com porca

a tensdo no parafuso depende do momento de inércia da area da secao transversal do corpo do
parafuso.

os filetes sofrem esfor¢co de cisalhamento e o corpo é tracionado.

a cabeca e a porca servem de apoio para compressao do corpo do parafuso e esmagamento das pecas
gue sao fixadas.

o corpo do parafuso sofre esforco de compresséo e torgao.
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20.

a)
b)

c)
d)

21.

Os conjuntos fusos e porcas realizam conversdo de movimento angular em linear e sdo aplicados em
maquinas operatrizes. E INCORRETO afirmar que

o deslocamento linear da porca é determinado através do passo da rosca.

se arosca € a direita, o esforco de tragcdo ou compressao do corpo do parafuso depende do sentido de
giro do acionamento do fuso e das forcas aplicadas a porca.

sob hipétese nenhuma ocorrem esforcos de flambagem em transmissdes por fusos por efeito da inércia
da carga.

0 atrito no contato entre a porca e o fuso consome poténcia do motor e diminui o rendimento do sistema
de acionamento.

Quanto as transmissdes por rodas dentadas afirma-se que:

Quando as rodas dentadas sao cilindricas de dentes helicoidais montadas em eixos paralelos o
engrenamento possui dois ou mais dentes em contato.

O passo de uma roda dentada de dentes retos é a distancia entre dois dentes consecutivos medida na
circunferéncia primitiva.

Engrenagens cdnicas de dentes inclinados néo séo possiveis de serem fabricadas.

Esta(ao) correta(s) a(s) afirmativa(s)

| apenas.

Il apenas.

I e Il apenas.
Il e lll apenas.

. Quanto as bombas industriais afirma-se que:

As bombas de deslocamento positivo apresentam uma rela¢éo constante entre a vazao e a velocidade
de acionamento.

As turbobombas possuem um 6rgdo rotatério dotado de pas, que em operacdo, a velocidade do
movimento das pas néo € igual a velocidade de movimento do fluido.

O fenbmeno chamado de cavitacdo ocorre somente em turbobombas.

Esta(ao) correta(s) a(s) afirmativa(s)

| e Il apenas.

I e lll apenas.
Il e lll apenas.
| apenas.

. Uma bomba é utilizada em uma maquina CNC para deslocar o fluido de corte, por meio de mangueiras

flexiveis, de um reservatério até os dispositivos mecanicos de fixacdo de pecas e ferramentas. Um bico
direcionador € montado na maquina e acoplado na extremidade da mangueira com objetivo de
direcionar o jato de fluido para os pontos em que ocorrem as usinagens. O reservatério fica ao nivel do
piso e os dispositivos de fixacdo de pegas ficam a um metro e meio de altura do piso. Com base nas
informacdes, conclui-se que a pressao na saida da bomba depende

somente da perda de carga gerada pela mangueira e pelo bico direcionador de fluxo.

da perda de carga gerada pela mangueira e pelo bico direcionador de fluxo e da altura que o liquido é
elevado.

somente da presenca de cavacos dos materiais usinados no interior da mangueira.

dos dados operacionais e construtivos fornecidos em catalogo pelo fabricante da bomba sobre a sua
pressao de trabalho.
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24,

a)

b)

c)

d)

25.

b)
c)

d)

26.

Quanto aos sistemas pneumaéticos afirma-se que

0 compressor alternativo aumenta a pressao do ar e ocorre condensacdo da umidade no reservatério e
tubulacBes. Nao é possivel aplicar na instalacdo componentes que pulverizam 6leo lubrificante devido a
perda de propriedades lubrificantes do dleo e aos possiveis danos resultantes da contaminacgéo do 6leo.
0 compressor alternativo pode ser de simples efeito ou de duplo efeito. O de simples efeito é aquele que
somente uma face do pistdo atua comprimindo o ar. O de duplo efeito é aquele que o ar é comprimido
pela face de um pistao e, na sequéncia, € comprimido novamente pela face de outro pistao.

0 compressor rotativo de parafuso possui dois rotores helicoidais acoplados: um com lébulos convexos
e outro com lébulos cdncavos. O ar € deslocado através da variacdo de volume resultante da rotacéo
sincronizada e do acoplamento dos dois parafusos. Em alguns modelos, o acionamento e a
sincronizagdo é realizada com engrenagens. Este tipo de montagem permite uma constru¢cdo sem
contato mecanico dos dois parafusos diminuindo o atrito e o desgaste.

0 compressor tipo anel de liquido é considerado uma bomba de vacuo. O liquido colocado dentro do
compressor € centrifugado por um rotor com palhetas fixas montado de forma excéntrica a carcaca.
Este tipo de compressor ndo é utilizado em procedimentos médico-hospitalares e em atividades
laboratoriais devido & contaminacao gerada pelo liquido utilizado.

Caldeiras ou geradores de vapor d'agua sao equipamentos destinados a aumentar a temperatura ou a
mudar o estado da agua, de liquido para o vapor, a fim de ser usado em aguecimento, ho acionamento
de méaquinas motrizes ou em processos industriais, por exemplo. Em relacdo a essas caldeiras, afirma-
se que

as caldeiras flamotubulares demoram mais tempo para entrar em regime de producéo, devido ao grande
volume de 4gua em seu interior.

as caldeiras aquatubulares sédo destinadas a produzir pequenos volumes de vapor por hora.

nas caldeiras flamotubulares ou fogotubulares sdo os gases quentes vindos de uma fornalha ou camara
de combustao que escoam ao redor dos tubos e aquecem a agua.

nas caldeiras aquatubulares é a 4gua que escoa ao redor dos tubos.

Quando o liquido escoa através de tubulagbes, valvulas e conexdes, por exemplo, cede energia para
vencer as resisténcias que se oferecem ao escoamento. A energia cedida € normalmente chamada de
perda de carga. Portanto afirma-se que

a viscosidade do fluido néo influencia na perda de carga.

em escoamento laminar o0 nimero de Reynolds é grande e a perda de carga é pequena.
o diametro do tubo e a sua rugosidade superficial ndo tém influéncia na perda de carga.
a pressao do liquido no interior do tubo é uma consequéncia da perda de carga.

. A abertura de uma valvula é um dos fatores importantes para regular a vazdo, numa instalacdo de

bombeamento. Outros fatores que também influenciam sao:

A geometria dos orificios da valvula por onde o fluido escoa tem influéncia sobre as perdas de energia e
a vazao.

A energia do fluido, antes de passar pela valvula, tem influéncia sobre a vazao.

A pressao do fluido, depois de ter passado pela valvula, tem influéncia sobre a vazao.

Esta(ao) correta(s) a(s) afirmativa(s)

a) |apenas.

b) Il apenas.

c) lelll apenas.

d I llell.
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28. Considere a figura abaixo.

Volume
Entrada de
de controle
fluido

entrada

A

A figura representa uma tubulagdo com uma reducédo de diametro. Uma regido no interior do tubo é
selecionada para a analise do problema desta questdo. Essa regido é identificada por uma linha
tracejada e € chamada de volume de controle. O fluido entrando no volume de controle escoa com
velocidade v, e vazdo Q; e sai do volume de controle com velocidade v, e vazdo Q,. As dimensdes dos
dois tubos conectados sao representadas pelos diametros d; e d, e areas de secdo transversal A; e A,.
Afirma-se que, quando o0 escoamento se encontra em regime permanente,

a) as vazdes sédo iguais e as velocidades do liquido também sao.
b) o valor da massa do fluido no interior do volume de controle ndo sofre variagdes.

c) avelocidade v, e a vazao Q, sdo maiores que v; € Q,. Entéo, a presséao do fluido que sai do volume de
controle é menor.

d) as pressfes antes e depois da reducao sao iguais.
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29. Considere a figura abaixo.

Peso (P)
ou

Cilindro For¢a (F)

Manometro
Area (A)
do émbolo

Pressdo (p)
Forc¢a hidraulica ( FH)

Sobre a pressédo de 6leo em um recipiente fechado como o mostrado na figura, afirma-se que:

I. E dependente apenas da forca total de compressédo do 6leo e da area do émbolo quando ndo ha
movimento.

II. A pressédo depende do peso da carga, da forca de atrito das partes em contato com movimento relativo
e da area do émbolo se houver um pequeno vazamento de 6leo nas vedacdes do conjunto
émbolo/cilindro, de maneira que o 6leo passe da camara de compressdo para a camara superior a
pressdo atmosférica e o émbolo desga com velocidade constante. Quando entrar em repouso a pressao
seréa igual a zero (no mandmetro).

lll. A pressdo é dada pela relagdo entre forca e &rea, mas vai diminuindo até chegar a pressao
manométrica nula se houver um pequeno vazamento de 6leo nas vedag¢8es do conjunto émbolo/cilindro,
de maneira que o 6leo passe da cAmara de compressao para a camara superior a pressao atmosférica,
mesmo que o émbolo desca com velocidade constante. Quando entrar em repouso a pressao sera nula.

Esta(ao) correta(s) a(s) afirmativa(s)

a) lellapenas.
b) e lll apenas.
c) Il apenas.
d) Il apenas.

15- AUTOMACAO | Pagina 10



IFSul — Concurso Publico 2010 Conhecimentos especificos

30.

a)
b)
c)

d)

32.

a)
b)
c)
d)

Considere a figura abaixo para resolver as questfes 30, 31 e 32.

[—O e
M

Valvula

Valvula
4

" TR

1 ~==x
.
Bomba C}é:zq/l) Motor

de

engrenagens

L

A vélvula 2 é um dos principais componentes do controle do sistema hidraulico representado. Quanto a
esta véalvula afirma-se que

possui acionamento elétrico e gera um aumento significativo na pressao do fluido.

possui acionamento por presséao de fluido e é do tipo carretel centrado por molas.

na sua posicdo chamada de central, as vias sdo abertas, o que reduz o consumo de energia do motor
elétrico.

guando seu sinal de comando da valvula 2 é cortado, os cilindros permanecem aplicando forcas de
grande intensidade.

. Quanto a véalvula 3, mostrada no esquema, diz-se que

ndo permite a saida de fluido do interior do cilindro A.

introduz sequéncia de movimentos, fazendo que o cilindro B retorne antes do cilindro A avancar.
possui um dispositivo de regulagem da vazao de fluido que passa para o cilindro A.

possui um reservatério proprio para o dreno de fluido.

Avalvula 5 aumenta o consumo de energia de forma significativa. Isto ocorre quando

a valvula 4 nao esta acionada.

o cilindro B avanca.

os dois cilindros estdo estaticos no final de curso.
o cilindro B recua.
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33. A figura abaixo mostra uma valvula proporcional direcional hidraulica de 4 vias e 3 posi¢fes e sua
respectiva cartela eletrdnica fabricada pela empresa Bosch Rexroth.

Entre suas caracteristicas de funcionamento diz-se que

a) as valvulas proporcionais do tipo mostrado sdo chamadas de simétricas se apresentam perdas de
cargas iguais quando o fluxo ocorrede P > Ae B >T oude P > B e A—>T.

b) apesar das vélvulas proporcionais serem muito aplicadas nas mais diversas indUstrias, os fabricantes
ndo fornecem cartelas eletrdnicas que operam com sinais de entrada padronizados, como os de 0 V a
10 V ou de 4 mA a 20 mA, necessitando de outros circuitos eletrénicos para viabilizar um processo
automacao.

c) a valvula opera abrindo completamente a passagem de 6leo quando esta ligada ou blogueando o fluxo
de 6leo quando esta desligada.

d) arazdo na valvula depende do sinal elétrico de comando e ndo depende da diferenca de pressdes entre
suas vias de entrada e saida de 6leo.
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34.

a)

b)
c)
d)

35.

a)
b)
c)

d)

Considere as figuras abaixo para resolver as questdes 34 e 35.

a8 a1
| “ﬂ_—l_
L_ A
V1 v
V1.1 V1.2 Vit |4

51 52 ] ]

SN &L i N

KR

Circuito 1 Circuito 2

Sobre as caracteristicas dos componentes do Circuito 1 e seu funcionamento, afirma-se que

o circuito hidraulico possui trés valvulas de controle direcional e um cilindro de dupla acdo. As valvulas
direcionais sdo: duas valvulas normalmente fechadas de 3 vias e 2 posicbes e uma de 4 vias e
2 posicoes.

o cilindro é mantido avancado se, e somente se, 0 operador permanecer acionando a valvula S1.

para que o cilindro recue, ndo é necessario que o operador pressione as valvulas S1 ou S2.

as valvulas S1 e S2 sao acionadas mecanicamente através da forca muscular do operador e a valvula
V1 é acionada por meio da forga gerada pelo fluido.

Comparando o Circuito 1 com o Circuito 2, conclui-se que

o Circuito 2, possui controle realizado por computador industrial para automacdo de sistemas
produtivos, enquanto que o Circuito 1 ndo possui.

o Circuito 1 € mais adequado que o Circuito 2 para instalacbes em ambientes onde se armazenam
produtos quimicos e substancias combustiveis ou explosivas.

os sinais de comando, nos dois circuitos, sdo transmitidos das valvulas S1 e S2 para a valvula V1 com a
mesma velocidade.

os Circuitos 1 e 2 podem ter seu funcionamento modelado através de algebra booleana. Entéo, a
operacao légica E dos sinais de entrada S1 e S2 promove a comuta¢éo de posi¢ao da valvula V1.
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36. Observe o quadro abaixo, a respeito dos grandes temas da Administracdo da Producéo e Operacdes.

Natureza das P.rOJeto do O.pera(;ao do Controle do Sistema
Funcdes cobertas Sistema de Sistema de de Producao
¢ Producéo Producéo §ao.

Planejamento da
capacidade
Funcdes ligadas a o x
- Localizagéo das
decisdes _ instalacoes

Projeto do produto
e do processo

Previsdo da
Layout das demanda
Funcbes ligadas a instalagGes Planejamento
decisdes Projeto e medida do agregado
trabalho (O&M) Gestéo da cadeia de
suprimentos
Controle de estoques
Lote econémico
Programacéao e b q
x emanda
Funcdes ligadas a controle da producéo independente
decisGes Administracao de .
. Just in time
projetos
MRP

Qualidade total

Considere, ainda, a seguinte definicdo extraida da Wikipédia.

“Tatica (do grego taktiké ou téchne, é o mesmo que a arte de manobrar [tropas]) € qualquer elemento
componente de uma estratégia, com a finalidade de se atingir a meta desejada num empreendimento
qualquer. Enquanto que estratégia busca visdo "macro", de conjunto ou, por assim dizer, sistémica,
relativamente ao empreendimento, tatica ocupa-se de visdo "micro”, no sentido de elementar ou
particular em relacdo ao todo.”

As lacunas de texto da primeira coluna, do quadro acima, sdo corretamente preenchidas de cima para
baixo se corresponderem a:

a) Taticas, Operacionais, Estratégicas.
b) Taticas, Estratégicas, Operacionais.
c) Estratégicas, Operacionais, Taticas.
d) Estratégicas, Téticas, Operacionais.
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37.

a)
b)
c)

d)

39.

b)
<)

d)

40.

Observe as seguintes definicdes de dois diferentes autores para 0 mesmo assunto:

“Processo para determinar de maneira mais econémica o nivelamento do abastecimento e a demanda
nos préximos 12-18 meses.” (DAVIS; Aquilano; Chase 2000)

“...processo de balanceamento da producao com a demanda, projetada para horizontes de tempo em
geral de 6 a 12 meses”. (Moreira, 2008)

Os autores estdo falando do

planejamento estratégico do grupo.
planejamento financeiro.

planejamento agregado da producao.
planejamento das necessidades de materiais.

. Dizemos que o estoque, definido como sendo a quantificacdo de qualquer item ou recurso utilizado por

uma organizacéao é

nao mais visto como um ativo da empresa e, principalmente o estoque em processo, costuma encobrir
problemas da organizacéo.

0 ativo mais importante da empresa, pois garante o cumprimento de prazos a risca e, mesmo que o
custo de manté-lo seja elevado, seu controle deve ser absoluto.

implicado, necessariamente em custos de manuseio, armazenagem e manutencdo. Entretanto, manter
um estoque elevado ndo implica de forma alguma em custos de capital.

controlado por aplicativos CAD, CIM e, principalmente, de gestao da qualidade.

Planejamento via analise ABC de estoque pode ser definido como

método para controlar o uso do estoque em processo de modo a evitar “gargalos” na produgao.

metddo que, fazendo uso de teorias de filas de espera, controla o ponto de pedido dos materiais.
método de subdivisdo hierarquica de partes e pec¢as de produtos de manufatura, buscando estimativas
adequadas de reposicéo de estoque.

método para agrupar itens de estoque pelo volume de dinheiro envolvido para identificar aqueles itens a
serem monitorados de perto.

As Siglas MRP e MRP Il estédo consolidadas na area de planejamento da producao.
Elas significam, respectivamente, quando traduzidas para o portugués:

Planejamento das Necessidades de Matérias e Planejamento de Recursos de Manufatura.
Planejamento de Recursos de Manufatura e Planejamento das Necessidades de Matérias.
Planejamento das Necessidades de Matérias e Planejamento Avancado das Necessidades de Matérias.
Planejamento das Necessidades de Manufatura e Planejamento da Cadeia de Suprimentos.
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