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1 - Este caderno de prova é constituido por 40 (quarent  a) questdes objetivas.
2 - A prova tera duracdo maxima de 04 (quatro) horas.

3 - Para cada questdo sdo apresentadas 04 (quatro) alternativas (a — b — ¢ — d). APENAS UMA delas
constitui a resposta CORRETA.

4 - Apos conferir os dados contidos no campo “Identificacdo do Candidato” no Cartdo de Resposta,

assine no espaco indicado.

5 - As alternativas assinaladas deverdo ser transcritas para o Cartdo de Resposta, que é 0 Unico

documento valido para correcédo eletrbénica.

6 - Marque o Cartdo de Resposta conforme o exemplo abaixo, com caneta esferogréfica azul ou preta,

OX JORO

7 - Em hipotese alguma havera substituicdo do Cartdo de Resposta.

de ponta grossa:

8 - Néao deixe nenhuma questdo sem resposta.

9 - O preenchimento do Cartdo de Resposta deverd ser feito dentro do tempo previsto para esta prova,

ou seja, 04 (quatro) horas.
10 - Seréo anuladas as questdes que tiverem mais de uma alternativa marcada, emendas e/ou rasuras.
11 - O candidato s6 podera retirar-se da sala de prova apos transcorrida 01 (uma) hora do seu inicio.

12 - E permitido o uso de calculadora cientifica ndo programavel.

BOA PROVA/
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01. A estrutura cristalina apresentada pelo ferro puro a 912°C é chamada de

a) cubica simples.

b) cubica de corpo centrado.
c) cubica de faces centradas.
d) hexagonal compacta.

02. Um corpo de prova em ago comum, sujeito a um ensaio de

tracao, gerou um diagrama de tensdao-deformacao. T (Nfmm?)

]
No diagrama, representado na figura ao lado, as letras A e B
B representam respectivamente quais propriedades do
corpo de prova?

|
a) Limite de ruptura e limite de resisténcia. :
b) Limite de elastico e limite de ruptura. !
c) Escoamento e limite de resisténcia. :
d) Limite elastico e limite de resisténcia.

fase elastica fase plastica £ (%)

03. A constituicdo estrutural a temperatura ambiente de um aco eutetoide, esfriado lentamente
a partir de temperaturas acima da zona critica, é

a) ferrita e perlita.

b) ferrita.

c) perlita.

d) perlita e cementita.

04. Os ensaios de embutimento servem para avaliar a ductilidade de chapas metalicas.
Sao exemplos de ensaios padronizados de embutimento:

a) ensaio Erichsen e ensaio Olsen.

b) ensaio Charpy e ensaio Izod.

c) ensaio Brinell e ensaio Vickers.

d) ensaio Rockwell B e ensaio Rockwell C .

05. O tratamento térmico de Recozimento, em uma pega de aco, é realizado com a finalidade
de eliminar os efeitos de tratamentos térmicos ou mecdnicos a que o ago tiver sido
anteriormente submetido.

O Recozimento compreende trés estagios principais, que sdo:

a) encruamento, recristalizacao e crescimento de grdo.
b) recuperacgdo, recristalizacao e crescimento de grao.
c) esferoidizagdo, revenido e crescimento de grao.
d) revenido, recristalizacao e crescimento de grao.

06. A estrutura representada na figura ao lado

estd em equilibrio. A barra rigida ABD, AV P =2kN
apoiada no ponto A por meio de um pino, é C
suspensa no ponto B por um cabo BC. Nessa
barra é aplicada uma carga P = 2 kN.
A forca no cabo BC é de A B V
L) 3 D
a) 3 kN.
b) 2,5 kN. 4m o 2”"3__
c) 3,5kN
d) 2 kN.
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07. Analise a viga biapoiada carregada, conforme

P =12 kN

figura ao lado. O ponto de localizagdo do momento q =6 kN/m
fletor maximo e a intensidade desse momento
maximo sdo, respectivamente, \ ! y B V":
a) pontoCe M = 20 kNm. “é_
b) pontoBe M = 18 kNm. 3 |15m
c) pontoBeM = 20 kNm. - P -
d) pontoCe M = 18 kNm. '
08. Observe a barra de segdo circular submetida
ao carregamento esquematizado ao lado. A 6 kN 4 kN
viga é de ago com tensdo de escoamento de
650 MPa.
Utilizando um coeficiente de segurancga n 2 < 1P
k=6,5, qual é o dimensionamento (diametro) E
correto da barra? —
a) 50,6 mm. L 03m 0,4m 0,1m
b) 40,6 mm. r i
c) 45,6 mm.
d) 55,6 mm.

09. A barra rigida BDE, representada na figura ao lado, é suspensa
pelas hastes AB e CD. Sabe-se que as hastes sdao de aco
(E = 200 GPa), com area de segdo transversal de 600 mm2 e
que, no ponto E, é aplicada uma forca de 20 kN.

O tipo de esforco e o alongamento que a haste CD esta sendo
submetida sdo, respectivamente,

a) compressdo; Al = 0,15 mm.
b) compressao; Al = 0, 2 mm.
c) tragao; Al = 0,15 mm.

d) tragao; Al = 0,2 mm.

10. Os dois eixos macicos e as engrenagens, mostrados na
figura ao lado, sdo usados para transmitir uma poténcia de
7,36 kW do motor em A, que gira a uma rotagao de 800
rpm, a uma maquina-ferramenta em D. Os eixos sdo feitos
de ago com tensao de cisalhamento admissivel de 60 MPa.
O diametro da engrenagem B é 150 mm e da engrenagem
C de 200 mm. Sabe-se que P = (M;..n)/30, onde P =
Poténcia [W]; Mt = Momento torcor [N.m]; n = rotagdo
[rpm].

Qual é o didmetro minimo para os eixos AB e CD?

a) AB = 18,46 mm e CD = 20,67 mm.
b) AB=21,38 mme CD = 20,1 mm.
c) AB=19,54 mmeCD = 21,51 mm.
d) AB =22,68 mme CD =21, 92 mm.

Area 30 - Controle e Processos Industriais

Pagina 2



IFSul — Concurso Publico 2011 Conhecimentos Especificos

11. Na unido de chapas através do processo de rebitagem do tipo recobrimento duplo, temos
as chapas justapostas com espessura de 5 mm e as chapas que as recobrem com espessura
de 2 mm.

Neste caso, calculando-se o comprimento Util recomendado para os rebites, sendo que estes
possuem cabeca do tipo escareada, tem-se

a) 10 mm.
b) 7 mm.
c) 12 mm.
d) 9 mm.

12. Observe a figura ao lado.

O passo da rosca representada é de
12 mm

a) 1,75 mm.
b) 2 mm.

c) 1,55 mm.
d) 1,4 mm.

14 mm—L

13. Em um sistema de transmissdao por polias e correia, a polia motora possui um didmetro
externo de 60 mm e a polia movida de 180 mm.

Ao, calcular a velocidade tangencial da correia, sendo que o motor possui rotacao de 1750
rpm, obtem-se

a) 3,2nmm/s.
b) 3,5mm/s.
c) 0,5mm/s.
d) 1,75mm/s.

14.Uma engrenagem cilindrica de dentes retos possui diametro externo de 72 mm e nimero de
dentes igual a 22.

O moddulo dessa engrenagem é de

a) 2,75 mm.
b) 3 mm.

c) 3,25 mm.
d) 3,5 mm.

15. Uma transmissdo por engrenagens (pinhdo e coroa) é acionada por meio do pinhdo com 32
dentes, acoplado a um motor elétrico com poténcia de 10 kW e rotacdo de 1910 rpm. A
coroa possui 80 dentes e ambas as engrenagens (pinhdo e coroa) possuem modulos iguais
a3 mm.

Qual é o torque no eixo da coroa?

a) 125 Nm.
b) 250 Nm.
c) 312,5 Nm.
d) 50 Nm.

16.0 processo de torneamento pode ser dividido em alguns movimentos.
Desses movimentos, quais NAO promovem remocao de material ao ocorrerem?

a) Movimento de corte.

b) Movimento passivo.

c) Movimento de avanco.

d) Movimento efetivo de corte.
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17. Uma furadeira de coluna possui uma tabela de velocidade. Desejando fazer alguns furos em
uma pecga de aco, utilizando uma velocidade de corte de 30 m/min com uma broca de acgo
rapido com 15 mm de diametro, a furadeira de coluna deve ser regulada para a rotacdo de

a) 183,121t rpm.

b) 200,641t rpm.

c) 237,26Ttrpm.

d) 156,051 rpm.

18. A figura da peca ao lado (dimensbes em 85
milimetros) sofrerd um torneamento conico. 50
O deslocamento necessario do contraponto para \
gue a pega adquira a forma desejada é de
I o
a) 15,2 mm. 2 & — 2
b) 14,7 mm

c) 16,8 mm. /
d) 15,6 mm. _

19. Deseja-se fresar uma engrenagem cilindrica de dentes retos com 18 dentes.

Qual o nimero de voltas e de furos a ser feito, se o aparelho divisor da maquina tem uma
coroa com 40 dentes?

a) Uma volta e 4 furos na carreira de 18 furos.

b) Duas voltas e 4 furos na carreira de 16 furos.
c) Duas voltas e 4 furos na carreira de 18 furos.
d) Trés voltas e 2 furos na carreira de 20 furos.

20. Analise a figura abaixo.

™y )

L J
|
e e |
@740

2360

Escala 1:20
Esta escala é de

a) conversao.
b) adequacao.
c) reducgao.

d) ampliagao.

21. Conforme estabelecido na Norma NBR 14699:2001 sobre simbolos de tolerédncia geométrica
em desenho técnico, a fungdo desses simbolos é padronizar sua leitura e interpretagdo.

Sendo assim, os simbolos da figura ao lado séo,
respectivamente, de

; 2
a) orientagao, planeza, retilineidade. a’(_}.' ."f_\" { D

b) posicao, orientacao, inclinacao.
c) forma, circunferéncia, paralelismo.
d) cilindricidade, superficie qualquer e de planeza.
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22. O simbolo que indica a utilizagdo do 1° diedro na legenda de um desenho técnico, segundo
a ABNT, esta representado pela letra

a)G@

b) @ E—]

0) _@
d) @ =

23. Em desenho técnico, certos detalhes de cavidades ou entalhes
internos de alguns componentes ou pecas nao aparecem.

Nesse caso ndo ha necessidade de cortes que atravessem a
peca, e sim um tipo de corte chamado de

a) corte parcial.

b) corte de detalhe.

c) corte de rebatimento.
d) corte de desvio.

24. Na superficie rugosa da peca, que simbolo indica que devera ser deixado 5 mm sobre o
metal?

b)

)

d)

'l "y
25. Com base nos processos de conformagdo do {
material, a figura ao lado representa @% CILINDERO
a) trefilagao.
b% forjamgento. + Material Conformando

c) laminacdo. |_@%
d) extrusdo. &\ CILINDRO

e -
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26. Qual o nome do dispositivo utilizado pelo o processo de fundicdo em molde de areia, que é
colocado no molde antes de ele ser fechado para receber o metal liquido, e que tem a
finalidade de formar os vazios, furos e reentrancias da pega?

a) Macho.

b) Massalote.
c) Canal.

d) Modelo.

27. A regido da ferramenta de corte na qual o cavaco se forma é chamada de

a) aresta lateral de corte.

b) superficie principal de folga.
c) superficie de saida.

d) ponta de corte.

28. Em uma operagdo de torneamento, percebe-se que o cavaco que esta sendo gerado pode
causar acidente, ocupar muito espaco e dificultar o seu transporte.

Qual é a forma deste cavaco?

a) Cavaco em forma helicoidal.
b) Cavaco em forma de fita.

c¢) Cavaco em forma espiral.
d) Cavaco em forma de lasca.

29. Qual é a poténcia do motor do torno para usinar um eixo de aco de médio carbono com
pressdao especifica de corte Kc = 2200 N/mm2 e o rendimento n = 80%, utilizando
velocidade de corte Vc = 80 m/min, avango f=0,3 mm/rot e profundidade de corte ap = 4
mm?

a) 2,5 kw.
b) 8,0 kw.
c) 5,1 kw.
d) 4,4 kW.

30. Os movimentos entre ferramenta e pega durante a usinagem sdo aqueles que permitem a
ocorréncia do processo de usinagem.

Em relagdo ao movimento entre a peca e a ferramenta, é correto afirmar que o

a) movimento de profundidade é o movimento entre a peca e a ferramenta, no qual o desgaste
da ferramenta deve ser compensado.

b) movimento de avanco é o movimento entre a peca e a ferramenta, no qual a espessura da
camada de matéria a ser retirada é determinada de antemao.

c) movimento efetivo de corte é resultante dos movimentos de corte e de avanco realizados ao
mesmo tempo.

d) movimento de ajuste é o movimento entre a peca e a ferramenta que juntamente com o
movimento de corte, origina um levantamento repetido ou continuo de cavaco, durante
varias revolugdes ou curso.

31. Os angulos da cunha cortante de uma ferramenta de corte, medidos no plano ortogonal,
sdo os angulos de

a) inclinacdo, ponta e saida.
b) folga, cunha e saida.

Cc) posicdo, cunha e ponta.
d) folga, inclinagdo e saida.
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32. Observe a representacdo do micrometrode 0 a1 [] —
polegada ao lado. — 10
A indicagdo apresentada pelo instrumento é de !III|III|II:
—= |5
012
a) 0.237 polegada. — —_ |0
b) 0.247 polegada. /
c) 0.257 polegada.

d) 0.267 polegada.

33. Observe a representagdo do paquimetro ao lado. =
A indicacdo apresentada pelo instrumento é de 0123456 7829 ‘|

a) 0.138 polegada. / ||I||||||||||||I|I||| |||| L] |||||||||||
b) 0.128 polegada. [T || |‘||||

c) 0.153 polegada.
d) 0.145 polegada. 0 10 15 20 25

34. Segundo o VIM (Vocabulario Internacional de Metrologia), em um sistema de grandezas, a
grandeza que é por convengdo aceita como funcionalmente independente de uma outra
grandeza é a

a) grandeza derivada.
b) grandeza de base.
c) grandeza de dimensdo um.
d) grandeza decimal.

35. Observe a representagdo do relégio comparador
(milimétrico) ao lado. Considerando a posicao inicial do
ponteiro pequeno que mostra a carga inicial ou de medicdo e
a variagao se é positiva ou negativa.

Qual é a leitura expressa nele?

a) 1,55 mm.
b) 5,55 mm.
¢) -1,55 mm.
d) -5,55 mm.

36. Qual das alternativas abaixo identifica um ajuste com interferéncia entre um furo e um
eixo, independente da dimensdao nominal aplicada?

a) H7 / k6
b) H7 / h6
c) H7/n6
d) H7 / s6

37. Para uma caixa de transmissdao fechada de alta rotacdo e baixo torque, composta por
engrenagens de ago acopladas, qual é o lubrificante mais recomendado?

a) Oleo vegetal.

b) Oleo sintético.

c) Graxa.

d) Oleo mineral aditivado

Area 30 - Controle e Processos Industriais Pagina 7



IFSul — Concurso Publico 2011 Conhecimentos Especificos

38. Ao fazer a analise da vibracdo em uma magquina, utilizando um analisador de vibragdes, o
técnico ou engenheiro esta realizando que tipo de manutencdo?

a) De ocasiao.
b) Corretiva.
c) Preventiva.
d) Preditiva.

39. A TPM (Manutengdo Produtiva Total) tem sua base em diversos principios, envolvendo
assim toda a empresa, habilitando-a para alcancar metas como: defeito zero, falha zero,
aumento da disponibilidade de equipamento e lucratividade.

Os itens que fazem parte dos alicerces de sustentacdao da TPM sdo:

a) producdo e qualidade.

b) eficiéncia e ciclo de vida.

c) preditiva e preventiva.

d) confiabilidade e improvisacao.

40. De acordo com conhecimentos técnicos, qual das alternativas apresenta uma afirmacédo
correta das definicdes sobre a origem dos danos em maquinas?

a) Erros de especificacdo ou de projeto - A maquina ou alguns de seus componentes ndo
atendem as necessidades de servigo. Nesse caso, os problemas, com certeza, estardo nos
seguintes fatores: dimensdes, rotagdes, marchas, materiais, tratamentos térmicos, ajustes,
acabamentos superficiais ou, ainda, em desenhos errados.

b) Manutengdo imprdpria - A maquina, com componentes falhos, ndo foi montada
corretamente. Nessa situagdo, pode ocorrer o aparecimento de trincas, inclusdes,
concentracdo de tensdes, contatos imperfeitos, folgas exageradas ou insuficientes, empeno
ou exposicdo de pecas a tensdes ndo previstas no projeto.

c) Falhas de fabricacdo - Trata-se de sobrecarga, choques e vibracdes que acabam rompendo o
componente mais fraco da maquina. Esse rompimento, geralmente, provoca danos em
outros componentes ou pecas da maquina.

d) Operacdo impropria - Trata-se da perda de ajustes e da eficiéncia da maquina em razdo dos
seguintes fatores: sujeira, falta momentanea ou constante de lubrificagdo, lubrificagdo
improépria, resultando em ruptura do filme ou em sua decomposicdo, falta de reapertos,
falhas de controle de vibracgdes.
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